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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１４３１５—２００８代替ＧＢ／Ｔ１４３１５—１９９３《电力电缆导体用压接型铜、铝接线端子和连接管》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１４３１５—１９９３相比，主要变化如下：

———截面范围增加到６３０ｍｍ２ 及相应的尺寸（本版第１章、表１～表８）；

———增加了铜铝过渡接线端子产品及相应的尺寸（本版４．１．２、图３、表４）；

———增加了堵油式铜连接管产品及相应的尺寸（本版图５、表８）；

———删除了“紧压导体”、“非紧压导体”、“压接圆筒短型”、“压接圆筒长型和产品型号”及“名称、用

途”表（１９９３版４．１．３、表１）；

———修改、合并紧压导体、非紧压导体内径尺寸系列，删除了压接圆筒短型尺寸系列（１９９３版表２、

表３、表４、表５、表６、表７，本版表１～表３、表５～表７）；

———修改所用的铜材为三号铜（１９９３版６．１，本版５．１）；

———“电气、机械性能要求”按ＧＢ／Ｔ９３２７—２００８《额定电压３５ｋＶ（犝ｍ＝４０．５ｋＶ）及以下电力电缆

导体用压接式和机械式连接金具　试验方法和要求》的内容作修改（１９９３版表８、表９，本版

表９、表１０）；

———删除了附录（１９９３版附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ）。

本标准由中国电器工业协会提出。

本标准由全国电线电缆标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２１３）归口。

本标准起草单位：上海电缆研究所、永固集团股份有限公司。

本标准主要起草人：顾荣荣、葛光明、陈杰、郑晓权、黄金宪、张智勇、马瞻。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４３１５—１９９３。

Ⅰ

犌犅／犜１４３１５—２００８



电力电缆导体用

压接型铜、铝接线端子和连接管

１　范围

本标准规定了３５ｋＶ（犝ｍ＝４０．５ｋＶ）及以下电力电缆导体用压接型铜、铝及铜铝过渡接线端子和

铜、铝连接管的型号、规格、技术要求、试验、检验规则、包装及贮运。

本标准适用于３５ｋＶ（犝ｍ＝４０．５ｋＶ）及以下电力电缆导体用压接型铜、铝及铜铝过渡接线端子和

铜、铝连接管。适用铜导体截面范围为（１０～６３０）ｍｍ
２、铝导体截面范围为（１６～６３０）ｍｍ

２，对固定敷设

用的其他电线电缆亦可参照采用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１５２７—２００６　铜及铜合金拉制管

ＧＢ／Ｔ１８００．３—１９９８　极限与配合　基础　第３部分：标准公差和基本偏差数值表（ｅｑｖＩＳＯ２８６１：

１９８８）

ＧＢ／Ｔ２９００．１０　电工术语　电缆（ＧＢ／Ｔ２９００．１０—２００１，ｉｄｔＩＥＣ６００５０（４６１）：１９８４）

ＧＢ／Ｔ３１９０—１９９６　变形铝及铝合金化学成分（ｎｅｑＩＳＯ２０９：１９９１）

ＧＢ／Ｔ４４２３—２００７　铜及铜合金拉制棒

ＧＢ／Ｔ５２３１—２００１　加工铜及铜合金化学成分和产品形状

ＧＢ／Ｔ９３２７—２００８　额定电压３５ｋＶ（犝ｍ＝４０．５ｋＶ）及以下电力电缆导体用压接式和机械式连接

金具　试验方法和要求（ＩＥＣ６１２３８１：２００３，Ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎａｎｄｍｅｃｈａｎｉｃａｌｃｏｎｎｅｃｔｏｒｓｆｏｒｐｏｗｅｒｃａｂｌｅｓ

ｆｏｒｒａｔｅｄｖｏｌｔａｇｅｓｕｐｔｏ３０ｋＶ（犝ｍ＝３６ｋＶ）Ｐａｒｔ１：Ｔｅｓｔｍｅｔｈｏｄｓａｎｄｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ，ＭＯＤ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ２９００．１０确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　压接型接线端子　犮狅犿狆狉犲狊狊犻狅狀狋犲狉犿犻狀犪犾犾狌犵狊

用压接方式使电缆末端导体与用电装置接线端相连接的导电金具，通常它与电缆导体连接一端为

管状，与用电装置连接的另一端为特定形状的平板。

３．２

　　压接型连接管　犮狅犿狆狉犲狊狊犻狅狀犳犲狉狉狌犾犲狊

用压接方式将邻近两根及以上的电缆导体在线路中间相互连接用的管状导电金具。

３．３

　　铜铝过渡接线端子　犆狌犃犾狋狉犪狀狊犻狋犻狅狀犾狌犵

由铜铝两种金属用焊接或其他工艺加工而成的接线端子，用于连接由这两种金属组成的导电部件。
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