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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本标准起草单位:浙江中新电力发展集团有限公司、苏州协泰科技有限公司、鞍钢股份有限公司、国

网杭州市萧山区供电公司、杭州睿昆信息技术有限公司、冶金工业信息标准研究院、杭州市萧山区科学

技术服务中心、中冶赛迪工程技术股份有限公司、重庆钢焰科技有限公司、重庆市涪陵区婧羽环保科技

有限公司。
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钢带连续热镀锌工序能效评估导则

1 范围

本标准规定了钢带连续热镀锌工序能效评估的术语和定义、评估步骤、边界及能耗统计范围、基准

能耗、实际能耗、能效指数、能效分析及能效优化措施。
本标准适用于钢铁企业钢带连续热镀锌工序的能效评估和节能潜力分析。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则

GB/T21368 钢铁企业能源计量器具配备和管理要求

GB/T23331 能源管理体系 要求

GB/T28924 钢铁企业能效指数计算导则

YB/T4211 热浸镀锌生产线加热炉热平衡测定与计算

YB/T4662 钢铁企业能效评估通则

3 术语和定义

GB/T23331、GB/T28924、YB/T4662界定的术语和定义适用于本文件。

4 评估步骤

评估步骤按YB/T4662规定进行。

5 边界及能耗统计范围

5.1 工序边界划分

钢带连续热镀锌工序边界以原料(原料钢卷及锌锭等)、能源及耗能工质的输入为起点,以终产品热

浸镀锌钢卷以及外供的能源输出为终点。
钢带连续热镀锌工序的边界划分参见附录A。

5.2 能耗统计范围

钢带连续热镀锌工序能耗统计范围如下:

a) 包含本生产线单独配备的专用供水系统、专用供气系统,这种情况下选择相应的耗能工质

输入;

b) 钢带连续热镀锌的全部各个分工序,包含原料钢卷的上料过程和产品钢卷的下线、包装入库

过程;
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