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再制造 机械产品检验技术导则

1 范围

本标准规定了再制造机械产品检验分类、总体要求、主要检验内容等相关技术要求。
本标准适用于再制造机械产品的检验评定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T28618 机械产品再制造 通用技术要求

GB/T28619 再制造 术语

GB/T31208 再制造毛坯质量检验方法

3 术语和定义

GB/T28619界定的术语和定义适用于本文件。

4 检验分类

4.1 按照检验对象,可分为:零部件检验、总成检验和整机检验。

4.2 按照检验项目,可分为:机械加工检验、表面修复层检验、装配检验、性能检验、涂装检验、包装检

验等。

5 总体要求

5.1 按照相同的再制造工艺生产同一类以及相同型号的产品,为同一个检验批,同一检验批再制造产

品的抽样样本数量高于按照原新品抽样样本数量的10%,对于单批次小于10件的产品,按照不低于

50%的比例进行检验,其他要求按照GB/T2828.1的规定。

5.2 检验前应制定明确的检验规程,对检验中所需的测量设备、测试设备、仪器、仪表、量具和工装均应

作出适当的选择,以满足检验要求。

5.3 在检验中,应对所需控制的检验环境提出明确要求,尤其是对环境敏感的精密测量。

5.4 再制造零部件的检验按照GB/T31208的规定方法执行,检验是否存在裂纹、孔隙、高应力集中点

等缺陷,并优先采用超声、射线、磁粉、涡流、金属磁记忆等无损检测技术,提高检验质量的准确性和完

好率。

5.5 检验过程应按要求做好防护,防止检验用液体、射线等泄漏。

5.6 检验过程产生的废液、废渣等废弃物应进行无害化环保处理。
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