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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用翻译法等同采用ISO21509:2006《塑料和硬橡胶 邵氏硬度计的检验》。
与本标准中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T2918—2018 塑料 试样状态调节和试验的标准环境(ISO291:2008,MOD)
本标准做了下列编辑性修改:
———将标准名称修改为“邵氏硬度计的检验”。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国试验机标准化技术委员会(SAC/TC122)归口。
本标准起草单位:中机试验装备股份有限公司、上海市计量测试技术研究院、广州大学、德商博锐仪

器(上海)有限公司、泉州市丰泽东海仪器硬度块厂、上海六菱仪器厂、深圳市华测检测有限公司。
本标准主要起草人:李金明、虞伟良、徐忠根、谭智学、陈俊薪、余国安、戴煦、张金伟。
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邵氏硬度计的检验

1 范围

本标准规定了按GB/T2411描述的方法进行硬度试验用的A型和D型邵氏硬度计的检验方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2411—2008 塑料和硬橡胶 使用硬度计测定压痕硬度(邵氏硬度)(ISO868:2003,IDT)

ISO291 塑 料  试 样 状 态 调 节 和 试 验 的 标 准 环 境 (Plastics—Standardatmospheresfor
conditioningandtesting)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
检验 verification
为测定硬度计符合本标准要求的全部操作。

3.2
硬度计 durometer
通过将压针压入被试材料来测定硬度的仪器。

4 测量仪器和检验温度

本标准描述的检验方法要求使用长度测量仪和测力仪两类仪器。
注:通常,测量不确定度宜为被检测值允差的1/5。

应在21℃~25℃的室温下进行检验,对于热带地区,如经有关各方协商同意可在25℃~29℃室

温下(见ISO291)进行检验。

5 硬度计的检验

5.1 检测项目

———压针的几何形状;
———压针伸出压足底面的最大伸出量;
———压足的几何形状;
———指示装置的标尺;
———由测量弹簧施加到压针上的力。
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