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刀口形直尺检定规程

1 范围

本规程适用于刀口形直尺的首次检定、后续检定和使用中检验。

2 引用文献

本规程引用下列文献:

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1059—1999 测量不确定度评定与表示

JJF1094—2002 测量仪器特性评定技术规范

JJF1130—2005 几何量测量设备校准中的不确定度评定指南

GB/T6091—2004 刀口形直尺

ISO/TS14253-2:1999 Geometricalproductspecifications(GPS)———Inspectionby
measurementofworkpiecesandmeasuringequipmentPart2:

GuidetotheestimationofuncertaintyinGPSmeasurement,

incalibrationofmeasuringequipmentandinproductverification
(《产品几何量技术规范 (GPS) 工件与测量设备的测量

检验 第2部分:测量设备校准和产品检验中GPS测量

的不确定度评定指南》)
使用本规程时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

刀口形直尺是以其工作棱边直线度为标准,利用光隙法比较测量被测件直线度或平

面度的量具,其型式、结构形状示意简图和工作棱边的长度见表1。

表1 刀口形直尺的型式、结构形状示意简图和工作棱边长度

型  式 简  图 工作棱边长度 (mm)

刀口尺
75、125、175、200、

225、300、400、500

三棱尺 175、200、225、300、500

四棱尺
125、175、200、

225、300、400、500
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