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前　　言

　　本标准的５．３、５．４为强制性的，其余为推荐性的。

本标准与ＪＩＳＤ４４１１—１９９３（２００６确认）《汽车用制动器衬片和衬块》的一致性程度为非等效。

本标准代替ＧＢ５７６３—１９９８《汽车用制动器衬片》。

本标准与ＧＢ５７６３—１９９８相比，主要作了如下修改：

———增加了术语、定义；

———对５．３摩擦性能的表３、表４、表５、表６中的技术指标进行了修改，具体如下：

ａ）　将表３中指定摩擦系数的允许偏差“±０．１２”修改为“±０．１０”、磨损率“２．００、３．００”分别修改为

“１．５０、２．００”；

ｂ）　将表４中摩擦系数“０．１５～０．７０”修改为“０．２０～０．７０”、指定摩擦系数的允许偏差“±０．１２”修

改为“±０．１０”、磨损率“２．００”修改为“１．５０”；

ｃ）　将表５中摩擦系数“０．１５～０．７０”修改为“０．２０～０．７０”、指定摩擦系数的允许偏差“±０．１２、

±０．１４”分别修改为“±０．１０、±０．１２”、磨损率“３．００”修改为“２．００”；

ｄ）　将表６中摩擦系数“０．２０～０．７０”修改为“０．２５～０．７０”、指定摩擦系数的允许偏差“±０．１２、

±０．１４”分别修改为“±０．１０、±０．１２”、磨损率“２．５０、３．５０”分别修改为“２．００、２．５０”；

———增加了剪切强度、冲击强度、热膨胀率、压缩应变等技术要求及相应的试验方法；

———检验规则重新编写，增加了型式检验内容和检验项目。

本标准由中国建筑材料联合会提出。

本标准由全国非金属矿产品及制品标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４０６）归口。

本标准负责起草单位：咸阳非金属矿研究设计院。

本标准参加起草单位：山东金麒麟集团有限公司、杭州杭城摩擦材料有限公司、福建冠良汽车配件

工业有限公司、东营信义汽车配件有限公司、湖北飞龙摩擦密封材料股份有限公司。

本标准主要起草人：石志刚、王广兴、黄顺民、张世绍、杜东升、张文强、雷建斌、尚兴春、侯立兵。

本标准于１９８６年首次发布，１９９８年第一次修订，本次为第二次修订。
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汽车用制动器衬片

１　范围

本标准规定了汽车用制动器衬片的术语和定义、分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输与贮存等。

本标准适用于汽车用制动器衬片（以下简称衬片）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２２３０９　道路车辆　制动衬片　盘式制动块和鼓式制动蹄总成剪切强度试验方法

（ＧＢ／Ｔ２２３０９—２００８，ＩＳＯ６３１２：２００１，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２２３１０　道路车辆　制动衬片　盘式制动块受热膨胀量试验方法（ＧＢ／Ｔ２２３１０—２００８，

ＩＳＯ６３１３：１９８０，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２２３１１　道路车辆　制动衬片　压缩应变试验方法（ＧＢ／Ｔ２２３１１—２００８，ＩＳＯ６３１０：２００１，

ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ７４９８　涂附磨具砂纸

ＪＣ／Ｔ１０６５　定速式摩擦试验机

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

摩擦系数（μ）　犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋狅犳犳狉犻犮狋犻狅狀

摩擦力（犳）与加在试片上的法向力（犉）的比值。

３．２

指定摩擦系数（μ犪）　犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋犪狆狆狅犻狀狋犲犱

由衬片的供需双方共同确认商定的摩擦系数值。

３．３

磨损率（犞）　狑犲犪狉

衬片在规定的条件下体积磨损量与摩擦功的比值。

３．４

剪切强度　狊犺犲犪狉狊狋狉犲狀犵狋犺

平行于盘式制动块背板或鼓式制动蹄缘面，使衬片材料与背板或蹄板完全剪断的力与衬片材料的

受剪几何面积之比值。

３．５

热膨胀率　狊狑犲犾犾

衬片受热厚度增加量与衬片初始厚度的比值。
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