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前　　言

　　本标准采用国际照明委员会（ＣＩＥ）以Ｄ６５标准照明体条件下１９７６犔犪犫（ＣＩＥＬＡＢ）均匀颜色空

间表示填料用氢氧化铝的色度，与国际照明委员会（ＣＩＥ）Ｎｏ．１５．２（１９８６）《色度学》中颜色的表示方法

一致。

本标准附录Ａ为资料性附录。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准由中国铝业股份有限公司山东分公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所负责起草。

本标准由中国铝业股份有限公司郑州研究院、中国铝业股份有限公司中州分公司参加起草。

本标准主要起草人：韩刚、都红涛、徐春玲、郭永恒、曹俊英、杨开国。

Ⅰ

犢犛／犜７０５—２００９



填料用氢氧化铝分析方法

色度的测定

１　范围

本标准规定了填料用氢氧化铝色度的测定方法。

本标准适用于填料用氢氧化铝色度的测定。测定范围：犔：８０．００～９９．９９；犪：－０．５０～０．５０；

犫：－０．２０～１．３０。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３９７８　标准照明体和几何条件

ＧＢ／Ｔ３９７９　物体色的测量方法

３　术语

色度　（犮犺狉狅犿犻狀犪狀犮犲）

用犔、犪、犫表示。１９７６年国际照明委员会（ＣＩＥ）定义的犔犪犫（ＣＩＥＬＡＢ）色度空间中，犔、

犪、犫表示色度指数，犔代表从０（黑）到１００（白），＋犪代表红方向，－犪代表绿方向，＋犫代表黄方

向，－犫代表蓝方向。

４　方法提要

在Ｄ６５标准照明体和１０°视场条件下，测得试样的光谱反射因数，由积分运算得到试样三刺激值

犡、犢、犣，按色度学公式计算试样的色度犔、ａ、犫。

５　仪器

测色仪：仪器的照明观测条件可以是垂直照射漫射探测（ｏ／ｄ）或者漫射照射垂直探测（ｄ／ｏ）。

６　试样

试样预先在烘箱内１０５℃±５℃烘干２ｈ，取出后置于干燥器中，自然冷却至室温。

７　测量步骤

７．１　预热仪器。

７．２　选定Ｄ６５标准照明体和１０°视场测量条件，用标准板校准仪器。

７．３　按测量要求制备试样（由石英比色皿或其他方式制样），待测试样板表面应平整无裂纹，置于测色

仪上测定试样色度值。

８　分析结果的计算

分别按公式（１）、公式（２）和公式（３）计算试样的犔、犪、犫值。
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