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	工程名称
	蓝城·蘭园
	交底日期
	     年    月   日

	施工单位
	宁波住宅建设集团股份有限公司


	交底项目
	钢筋工程安全技术交底
	交底人
	李维

	交底内容：

1、作业前必须检查机械设备、作业环境、照明设施等，并试运行符合安全要求。作业人员必须经安全培训考试合格，上岗作业。

2、操作人员必须熟悉钢筋机械的构造性能和用途。并应按照清洁、调整、紧固、防腐、润滑的要求，维修保养机械。

3、机械运行中停电时，应立即切断电源。收工时应按顺序停机，拉闸，销好闸箱门，清理作业场所。电路故障必须由专业电工排除，严禁非电工接、拆、修电气设备。

4、操作人员作业时必须扎紧袖口，理好衣角，扣好衣扣，严禁戴手套。女工应戴工作帽，将发挽人帽内不得外露。

5、机械明齿轮、皮带轮等高速运转部分，必须安装防护罩或防护板。

6、电动机械的电闸箱必须按规定安装漏电保护器，并应灵敏有效。

7、作完毕后，应用工具将铁屑、钢筋头清除，严禁用手擦抹或嘴吹。切好的钢材、半成品必须按规格码放整齐。

8、钢筋断料、配料、弯料等工作应在地面进行，不准在高空操作。

9、搬运钢筋要注意附近有无障碍物、架空电线和其它临时电气设备，防止钢筋在搬运回转时碰撞到电线发生触电事故。

10、现场绑扎悬空大梁钢筋时，不得站在模板上操作，必须要在脚手板上操作；绑扎独立柱头钢筋时，不准利用钢箍搭设脚手板。

11、起吊钢筋骨架，下方禁止站人，必须待骨架降到距模板1米以下才准靠近，就位支撑好方可摘钩。

12、起吊钢筋时，规格必须统一，不准长短参差不一。

13、切割机使用前，须检查机械运转是否正常，电源线是否破皮老化，切割机后方不准堆放易燃物品。

14、废料应及时清理，成品堆放要整齐，工作台要稳，钢筋工作棚照明灯必须加网罩。

15、高空作业时，不得将钢筋集中堆在模板和脚手板上，也不要把工具、钢箍、短钢筋随意放在脚手板上，以免滑下伤人。

16、在雷雨时必须停止露天操作，预防雷击钢筋伤人。

17、钢筋骨架不论其固定与否，不得在上行走，禁止从柱子上的钢箍上下。

18、钢筋冷拉时，冷拉线两端必须装置防护设施。冷拉时严禁在冷拉线两端站人、或跨越、触动正在冷拉的钢筋。并经常检查钢丝绳断丝磨损超过规定时及时调换。

19、钢筋焊接方面：

   （1）焊机必须做接零保护，必须装设空载降压或二次侧漏电保护装置，以保证操作人员安全。

   （2）大量焊接时，焊接变压器不得超负荷，变压器升温不得超过60℃。

   （3）室内电弧焊时，应有排气通风装置。焊工操作地点相互之间应设挡板，以防弧光刺伤眼睛。

   （4）焊工必须穿戴防护用品。电弧焊工要戴防护面罩。焊工应立在干木垫或其他绝缘垫上操作。

   （5）焊接过程中，如焊机发生不正常响声、变压器绝缘电阻过小导线破裂、漏电等，均应立即进行检修。

钢筋绑扎安装

1、搬运钢筋时必须清除通道上所有障碍物免得伤人。 

2、两人抬钢筋时，要用同一面肩，而且要一齐上肩和下肩。放下时要前后左右看好有没有人或其他东西，以免碰人，要轻拿轻放，不可往下摔，以免伤人。 

3、使用电动剪断机剪断钢筋时，要注意以下几点：

1）由专人使用； 

2）剪断时两手必须离开刀口150mm以外； 

3）禁止用电动剪断机剪断长300毫米以下的钢筋，也不能用剪断机剪断机器效能达不到的过粗钢筋，被剪断的小钢筋，其一端一定压在钢筋杆下，以免蹦起来打伤人。 

4）工作开始前机器必须检查，发生问题修理后再使用，禁止带病运转。 

5）机器要经常上油，必须停机上油和修理。 

6）机器的开关及电门一定要加锁，机器操纵员送电、断电前必须通告其他作业人员。

钢筋机械使用

1、使用钢筋除锈机应遵守以下规定:

（1）检查钢丝刷的固定螺栓有无松动，传动部分润滑和封闭式防护罩及排尘设备等完好情况。

（2）操作人员必须束紧袖口，戴防尘口罩、手套和防护眼镜。

（3）严禁将弯钩成型的钢筋上机除锈。弯度过大的钢筋宜在基本调直后除锈。

（4）操作时应将钢筋放平，手握紧，侧身送料，严禁在除锈机正面站人。整根长钢筋除锈应由两人配合操作，互相呼应。

2、使用钢筋调直机应遵守以下规定:

（1）调直机安装必须平稳，料架料槽应平直，对准导向筒、调直筒和下刀切孔的中心线。电机必须设可靠接零保护。

（2）按调直钢筋的直径，选用调直块及速度。调直短于2m或直径大于9mm的钢筋应低速进行。

（3）在调直块末固定，防护罩末盖好前不得穿人钢筋。作业中严禁打开防护罩及调整间隙。严禁戴手套操作。

（4）喂料前应将不直的料头切去，导向筒前应装一根lm长的钢管，钢筋必须先通过钢管再送人调直机前端的导孔内。当钢筋穿人后，手与压辊必须保持一定距离。

（5）机械上不准搁置工具、物件，避免振动落人机体。

（6）圆盘钢筋放大放圈架上要平稳，乱丝或钢筋脱架时，必须停机处理。

（7）已调直的钢筋，必须按规格、根数分成小捆，散乱钢筋应随时清理堆放整齐。

3、使用钢筋切断机应遵守以下规定:

（1）操作前必须检查切断机刀口，确定安装正确，刀片无裂纹，刀架螺栓紧固，防护罩牢靠，然后手扳动皮带轮检查齿轮啮合间隙，调整刀刃间隙，空运转正常后再进行操作。

（2）钢筋切断应在调直后进行，断料时要握紧钢筋。多根钢筋一次切断时，总截面积应在规定范围内。

（3）切断钢筋，手与刀口的距离不得少于15cm。断短料手握端小于4Ocm时，应用套管或夹具将钢筋短头压住或夹住，严禁用手直接送料。

（4）机械运转中严禁用手直接清除刀口附近的断头和杂物。在钢筋摆动范围内和刀口附近，非操作人员不得停留。

（5）发现机械运转异常、刀片歪斜等，应立即停机检修。

4、使用钢筋弯曲机应遵守以下规定:

（1）工作台和弯曲工作盘台应保持水平，操作前应检查芯轴、成型轴、挡铁轴、可变挡架有无裂纹或损坏，防护罩牢固可靠，经空运转确认正常后，方可作业。

（2）操作时要熟悉倒顺开关控制工作盘旋转的方向，钢筋放置要和挡架、工作盘旋转方向相配合，不得放反。

（3）改变工作盘旋转方向时必须在停机后进行，即从正转一停一反转，不得直接从正转一反转或从反转一正转。

（4）弯曲机运转中严禁更换芯轴、成型轴和变换角度及调速，严禁在运转时加油或清扫。

（5）弯曲钢筋时，严禁超过该机对钢筋直径、根数及机械转速的规定。

（6）严禁在弯曲钢筋的作业半径内和机身不设固定销的一侧站人。弯曲好的钢筋应堆放整齐，弯钩不得朝上。

5、使用电焊机应遵守下列规定:

（1）作业前，必须清除上、下两电极的油污。通电后，检查机体外壳应无漏油。

（2）启动前，应首先接通控制线路的转向开关调整极数，然后接通水源、气源，最后接通电源。电极触头应保持光洁，漏电应立即更换。

（3）作业时气路、水冷系统应畅通。气体保持干燥。排水温度不得超过40℃。

（4）严禁加大引燃电路中的熔断器。当负载过小使引燃管内不能发生电弧时，不得闭合控制箱的引燃电路。

（5）控制箱如长期停用，每月应通电加热3Omin，如更换闸流管亦要预热3Omin，正常工作的控制箱的预热时间不得少于5min。

6、使用套丝机应遵守下列规定；

（1）操作前必须检查机械运转情况，确定能正常运转，刀架螺栓紧固，固定牢靠，空运转正常后再进行操作。   

（2）工作台和套丝机应保持水平，保证牢固。   

（3）操作时要熟悉开关控制旋转的方向，钢筋放置要平整，夹具将钢筋夹紧，并保持与套丝孔在同一条线上，防止套丝过程中钢筋扭转；   

（4）机械上不准搁置工具、物件，避免振动落入机体。   

（5）机械运转中严禁用手直接清除刀口附近的铁屑等杂物。作业中严禁进行检修、加油、更换部件 。

针对性交底：

1、作业前必须检查机械设备、作业环境、照明设施等，并试运行符合安全要求。作业人员必须经安全培训考试合格，上岗作业。

2、机械运行中停电时，应立即切断电源。收工时应按顺序停机，拉闸，销好闸箱门，清理作业场所。电路故障必须由专业电工排除，严禁非电工接、拆、修电气设备。

3、操作人员作业时必须扎紧袖口，理好衣角，扣好衣扣，严禁戴手套。女工应戴工作帽，将发挽人帽内不得外露。

4、机械明齿轮、皮带轮等高速运转部分，必须安装防护罩或防护板。

5、电动机械的电闸箱必须按规定安装漏电保护器，并应灵敏有效。

6、按调直钢筋的直径，选用调直块及速度。调直短于2m或直径大于9mm的钢筋应低速进行。

7、切断钢筋，手与刀口的距离不得少于15cm。断短料手握端小于4Ocm时，应用套管或夹具将钢筋短头压住或夹住，严禁用手直接送料。

8、电焊机作业前，必须清除上、下两电极的油污。通电后，检查机体外壳应无漏油。

9、操作前必须检查机械运转情况，确定能正常运转，刀架螺栓紧固，固定牢靠，空运转正常后再进行操作。 

	接受交底人
	


