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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１０８１６—１９８９《紫砂陶器》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１０８１６—１９８９相比主要变化如下：

———修改了标准的适用范围，壶类产品突出以手工打接、镶嵌成型法制成；

———吸水率根据紫砂陶器的性能和实际生产及使用情况作了调整；

———抗热震性由２００℃投入２０℃水中热交换一次不裂调整为１８０℃至２０℃水中热交换一次

不裂；

———对铅、镉溶出量允许极限进行了加严；

———在技术要求中增加了“所有产品的表面装饰不得采用有机物加工处理”；

———产品质量等级由原来的三个等级调整为优等品和合格品两个等级；

———取消了抗弯强度；

———增加了渗漏的检验方法；

———修改了检验规则。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国陶瓷标准化中心归口。

本标准由中华人民共和国宜兴出入境检验检疫局、江苏省宜兴方圆紫砂有限公司负责起草。

本标准主要起草人：王俊华、陈坤怀、朱荣华、鲍志强。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１０８１６—１９８９。
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犌犅／犜１０８１６—２００８



紫　砂　陶　器

１　范围

本标准规定了紫砂陶器的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则和包装、标志、运输、贮存。

本标准适用于质地细腻、含铁量较高的特种粘土制成的，呈色以赤褐为主，质地较坚硬而透气性能

好的无釉紫砂陶器（其中壶类产品应以手工打接、镶嵌成型法制成）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２８２９—２００２　周期检验计数抽样程序及表（适用于对过程稳定性的检验）

ＧＢ／Ｔ３２９８　日用陶瓷器抗热震性测定方法（ＧＢ／Ｔ３２９８—２００８，ＡＳＴＭＣ５５４９３，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ３２９９　日用陶瓷器吸水率测定方法（ＧＢ／Ｔ３２９９—１９９６，ｎｅｑＡＳＴＭＣ３７３：１９７７）

ＧＢ／Ｔ３３００　日用陶瓷器变形检验方法

ＧＢ／Ｔ３３０１　日用陶瓷器的容积、口径误差、高度误差、重量误差、缺陷尺寸的测定方法

ＧＢ／Ｔ３３０２　日用陶瓷器验收、包装、标志、运输、储存规则

ＧＢ／Ｔ３３０３　日用陶瓷器缺陷术语

ＧＢ／Ｔ３５３４　日用陶瓷器铅、镉溶出量测定方法（ＧＢ／Ｔ３５３４—２００２，ｎｅｑＩＳＯ６４８６１：１９９９）

ＧＢ／Ｔ５０００　日用陶瓷名词术语

ＧＢ１２６５１　与食物接触的陶瓷制品铅、镉溶出量允许极限（ＧＢ１２６５１—２００３，ＩＳＯ６４８６２：１９９９，

ＮＥＱ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ３３０３和ＧＢ／Ｔ５０００确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

表面装饰　犲狓狋犲狉犻狅狉犱犲犮狅狉犪狋犻狅狀

产品的内外表面采用画、雕、刻、贴等手段进行对产品的装饰。

４　产品分类

４．１　按产品的用途分为壶类，杯类，盘碟类，蒸、汽锅类，花盆类及其他器物类。

４．２　按产品的规格可分为小型、中型、大型、特型，其规格范围见表１。
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犌犅／犜１０８１６—２００８




