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无损检测仪器
超声测厚仪特性与验证

1 范围

本标准规定了用于评估脉冲回波超声测厚仪器性能的方法和验收规范。
本标准包括直(数字)读式和波形显示类型,使用单探头或双晶探头。
本标准适用于GB/T27664系列标准中用于测厚设备的验证。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T699 优质碳素结构钢

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测

GB/T27664.2 无损检测 超声检测设备的性能与验证 第2部分:探头

3 术语和定义

GB/T12604.1界定的术语和定义适用于本文件。

4 通用要求

超声测厚设备应满足下列条件:

a) 超声仪器和探头应符合本标准的技术要求;

b) 具备ISO9001认证的组织发出的符合性声明,或是超声仪器产品质量监督检测中心等组织发

出的检测合格证,或是内部检验的测试报告;

c) 超声仪器和探头应清楚标识制造商,型号和系列以及唯一的序列号;

d) 特定型号和系列的超声设备的使用说明书;

e) 根据本标准在制造商技术规范中明确相应型号和系列超声设备的性能指标。
注:制造商的技术规范不能完全构成b)所要求的检测认证。

5 超声测厚设备技术规范

5.1 通用条件

针对某型号的超声测厚设备,其技术规范应至少应包含5.2~5.5所列信息。根据第7章进行的测

试获得的数值作为标称值和公差。

5.2 通用属性

详细说明如下:
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