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玻璃纤维涂覆制品 耐压折性能的测定

1 范围

本标准规定了玻璃纤维涂覆制品耐压折性能测定的原理、仪器、试样、操作、试验结果和试验报告。
本标准适用于以玻璃纤维布为基材经涂覆聚氯乙烯、聚氨酯、含氟树脂、氯丁橡胶或氯磺化聚乙烯

橡胶等而成的制品。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T7689.5 增强材料 机织物试验方法 第5部分:玻璃纤维拉伸断裂强力和断裂伸长的

测定

3 原理

将长条形试样沿长度方向对叠,用滚筒沿长度方向滚压数次后,展开测定其拉伸断裂强力,用拉伸

断裂强力保留率来表征制品的耐压折性能。

4 仪器

4.1 压折滚筒,示例见图1。
滚筒宜用不锈钢材料,表面光滑,直径(90±1)mm,宽(100±1)mm;应配备放置砝码的托盘以保证

滚筒作用在试样折叠部分的压折力。滚筒作用在试样折叠部分的压折力见表1。

表1 压折力选择条件

处理压折力条件 压折力选择

标准压力 10N/cm

高压力 —a

  a 对某些玻璃纤维涂覆制品在耐压折处理时可以施加比标准压力更大的压折力,在此条件下试验时施加的压折

力应由产品规范或相关各方确定。
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