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金属和合金的腐蚀 高铬铁素体

不锈钢晶间腐蚀试验方法

1 范围

本标准规定了高铬铁素体不锈钢的晶间腐蚀试验方法的试样、试验溶液、试验仪器和设备、试验条

件和步骤、试验结果的评定及试验报告。
本标准适用于铬含量不小于16%的铁素体不锈钢的晶间腐蚀试验。包括以下4个试验方法(附录

A中表A.1给出了适用于各方法的不锈钢牌号):

a) 方法 W 10%草酸浸蚀试验方法

适用于铁素体不锈钢晶间腐蚀敏感性的筛选试验,试样在10%草酸溶液中电解浸蚀后,在显微镜

下观察被浸蚀表面的金相组织,以判定是否需要进行方法X、方法Y、方法Z的长时间热酸试验。

b) 方法X 硫酸-硫酸铁腐蚀试验方法

适用于将铁素体不锈钢在硫酸-硫酸铁溶液中煮沸试验后,通过失重或显微镜观察来评定晶间腐蚀

倾向。

c) 方法Y 铜-硫酸铜-50%硫酸腐蚀试验方法

适用于将铁素体不锈钢在铜-硫酸铜-50%硫酸溶液中煮沸试验后,通过失重或显微镜观察来评定

晶间腐蚀倾向。

d) 方法Z 铜-硫酸铜-16%硫酸腐蚀试验方法

适用于将铁素体不锈钢在铜-硫酸铜-16%硫酸溶液中煮沸试验后,由弯曲或金相判定晶间腐蚀

倾向。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T625 化学试剂 硫酸

GB/T665 化学试剂 无水合硫酸铜(Ⅱ)(硫酸铜)

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T9854 化学试剂 二水合草酸(草酸)

GB/T20878—2007 不锈钢和耐热钢 牌号及化学成分

3 试样

3.1 取样及制备

3.1.1 压力加工钢材的试样从同一炉号、同一规格和同一批热处理批次的钢材中取样。

3.1.2 板材焊接接头应取自同一母材并采用相同的焊接工艺。

3.1.3 焊管试样从同一炉号、同一规格和同一热处理批次的焊管中取样。

3.1.4 试样采用机加工进行切取,如用剪切或其他方法时应通过切削或研磨的方法除去剪切的影响
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