
书书书

犐犆犛１７．０４０．２０
犑０４

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜１０６１０—２００９／犐犛犗４２８８：１９９６

代替ＧＢ／Ｔ１０６１０—１９９８

产品几何技术规范（犌犘犛）

表面结构　轮廓法

评定表面结构的规则和方法

犌犲狅犿犲狋狉犻犮犪犾犘狉狅犱狌犮狋犛狆犲犮犻犳犻犮犪狋犻狅狀狊（犌犘犛）—

犛狌狉犳犪犮犲狋犲狓狋狌狉犲：犘狉狅犳犻犾犲犿犲狋犺狅犱—

犚狌犾犲狊犪狀犱狆狉狅犮犲犱狌狉犲狊犳狅狉狋犺犲犪狊狊犲狊狊犿犲狀狋狅犳狊狌狉犳犪犮犲狋犲狓狋狌狉犲

（ＩＳＯ４２８８：１９９６，ＩＤＴ）

２００９０３１６发布 ２００９１１０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

中 华 人 民 共 和 国

国 家 标 准

产品几何技术规范（犌犘犛）

表面结构　轮廓法

评定表面结构的规则和方法

ＧＢ／Ｔ１０６１０—２００９／ＩＳＯ４２８８：１９９６



中 国 标 准 出 版 社 出 版 发 行

北京复兴门外三里河北街１６号

邮政编码：１０００４５

网址 ｗｗｗ．ｓｐｃ．ｎｅｔ．ｃｎ

电话：６８５２３９４６　６８５１７５４８

中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

各地新华书店经销



开本 ８８０×１２３０ １／１６　印张 ０．７５　字数 １７ 千字

２００９年５月第一版　２００９年５月第一次印刷



书号：１５５０６６·１３７０６３

如有印装差错　由本社发行中心调换
版权专有　侵权必究

举报电话：（０１０）６８５３３５３３



书书书

前　　言

　　本标准等同采用国际标准ＩＳＯ４２８８：１９９６《产品几何技术规范（ＧＰＳ）　表面结构　轮廓法　评定

表面结构的规则和方法》（英文版）。本标准在技术内容上与ＩＳＯ４２８８：１９９６保持一致，仅作如下编辑性

修改：

———删除了国际标准的引言；

———在第２章“规范性引用文件”中，用采用国际标准的我国标准代替对应的国际标准。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１０６１０—１９９８《产品几何技术规范　表面结构　轮廓法评定表面结构的规则和

方法》。　

本标准与ＧＢ／Ｔ１０６１０—１９９８相比主要变化如下：

———增加了５项规范性引用文件；

———修改了４．１．２、５．２、６．２、７．２．１条中的个别文字；

———修改了表１、表２、表３的表题；

———表３中犚狊犿的单位名称由“μｍ”改为“ｍｍ”；

本标准的附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。本标准在ＧＰＳ体系中的位置在附录Ｂ中说明。

本标准由全国产品尺寸和几何技术规范标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：中机生产力促进中心、哈尔滨量具刃具集团有限责任公司、北京市计量检测科学

研究院、中国计量科学研究院、中国计量学院。

本标准主要起草人：王欣玲、郎岩梅、吴迅、王忠滨、高思田、赵军、陈景玉。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——— ＧＢ／Ｔ１０６１０—１９８３、ＧＢ／Ｔ１０６１０—１９９８。
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产品几何技术规范（犌犘犛）

表面结构　轮廓法

评定表面结构的规则和方法

１　范围

本标准规定了ＧＢ／Ｔ３５０５—２００９、ＧＢ／Ｔ１８６１８、ＧＢ／Ｔ１８７７８．２—２００３、ＧＢ／Ｔ１８７７８．３—２００６中定

义的各种表面结构参数的测得值和公差极限相比较的规则。

本标准还规定了应用ＧＢ／Ｔ６０６２规定的触针式仪器测量ＧＢ／Ｔ３５０５—２００９定义的粗糙度轮廓参

数时选用截止波长λ犮的缺省规则。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１３１—２００６　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　技术产品文件中表面结构的表示法（ＩＳＯ１３０２：

２００２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１０３１—２００９　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　表面结构　轮廓法　表面粗糙度的参数及其数值

ＧＢ／Ｔ３５０５—２００９　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　表面结构　轮廓法　术语、定义及表面结构参数

（ＩＳＯ４２８７：１９９７，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６０６２—２００９　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　表面结构　轮廓法　接触（触针）式仪器的标称特

性（ＩＳＯ３２７４：１９９６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１８６１８—２００２　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）　表面结构　轮廓法　图形参数（ｅｑｖＩＳＯ１２０８５：

１９９６）

ＧＢ／Ｔ１８７７８．１—２００２　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）　表面结构　轮廓法　具有复合加工特征的

表面　第１部分：滤波和一般测量条件（ｅｑｖＩＳＯ１３５６５１：１９９６）

ＧＢ／Ｔ１８７７８．２—２００３　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）　表面结构　轮廓法　具有复合加工特征的

表面　第２部分：用线性化的支承率曲线表征高度特性（ＩＳＯ１３５６５２：１９９６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１８７７８．３—２００６　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　表面结构　轮廓法　具有复合加工特征的表

面　第３部分：用概率支承率曲线表征高度特性（ＩＳＯ１３５６５３：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１８７７９．１—２００２　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）　工件与测量设备的测量检验　第１部分：按

规范检验合格或不合格的判定规则（ｅｑｖＩＳＯ１４２５３１：１９９８）

ＧＢ／Ｚ２０３０８—２００６　产品几何技术规范（ＧＰＳ）总体规划（ＩＳＯ／ＴＲ１４６３８：１９９５，ＭＯＤ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ６０６２—２００９、ＧＢ／Ｔ３５０５—２００９、ＧＢ／Ｔ１８６１８—２００２、ＧＢ／Ｔ１８７７８．２—２００３、ＧＢ／Ｔ１８７７８．３—

２００６标准中所规定的术语和定义适用于本标准。
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