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前　　言

　　本标准使用重新起草法修改采用ＩＳＯ３８０１：１９７７《纺织品　机织物　单位长度质量和单位面积质

量的测定》（英文版）。

本标准与ＩＳＯ３８０１：１９７７的主要差异如下：

———规范性引用文件中的国际标准替换为国家标准，增加了ＧＢ／Ｔ８１７０和ＧＢ９９９４；

———删除了ＩＳＯ３８０１：１９７７的前言和引言；

———增加了钢尺的规格“０．５ｍ”；

———工作台长度由“４ｍ”改为“长度满足测量要求”；

———删除了金属盘的相关要求；

———预调湿按照ＧＢ／Ｔ６５２９进行；

———修改了方法５“小织物单位面积调湿质量的测定”的计算公式表达形式；

———增加了方法６“小织物单位面积干燥质量和公定质量的测定”及相关仪器和结果计算；

———试验报告中删除了测定多块试样时报告每块试样的试验结果，增加了“样品名称和规格”。

本标准代替 ＧＢ／Ｔ４６６９—１９９５《机织物单位长度质量和单位面积质量的测定》。本标准与

ＧＢ／Ｔ４６６９—１９９５相比主要变化如下：

———规范性引用文件中增加了ＧＢ９９９４；

———删除了“定义”；

———仪器中增加了对钢尺、剪刀和工作台规格的具体规定；

———对试验程序中方法１至方法４的顺序和内容作了编辑调整；

———方法１、２、３、４和５结果计算的修约改为“计算结果按照ＧＢ／Ｔ８１７０的规定修约到个数位”；

———将“小样品的单位面积质量测定”改为方法５“小织物单位面积调湿质量的测定”，并修改了计

算公式的表达形式；

———增加了方法６“小织物单位面积干燥质量和公定质量的测定”及相关仪器和结果计算；

———删除了附录Ａ“常规测定方法”。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会基础分会（ＳＡＣ／ＴＣ２０９／ＳＣ１）归口。

本标准起草单位：上海市纺织工业技术监督所。

本标准主要起草人：陈小诚。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ４６６９—１９８４、ＧＢ／Ｔ４６６９—１９９５。
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纺织品　机织物　单位长度质量和

单位面积质量的测定

１　范围

本标准规定了纺织品机织物单位长度质量和单位面积质量的测定方法。

本标准适用于整段或一块机织物（包括弹性织物）的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ４６６６　机织物长度的测定（ＧＢ／Ｔ４６６６—１９９５，ｅｑｖＩＳＯ３９３３：１９７６）

ＧＢ／Ｔ４６６７　机织物幅宽的测定（ＧＢ／Ｔ４６６７—１９９５，ｅｑｖＩＳＯ３９３２：１９７６）

ＧＢ／Ｔ６５２９　纺织品　调湿和试验用标准大气（ＧＢ／Ｔ６５２９—２００８，ＩＳＯ１３９：２００５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＧＢ９９９４　纺织材料公定回潮率

３　原理

３．１　方法１和方法３

整段或一块织物能在标准大气中调湿的，经调湿后测定织物的长度和质量，计算单位长度调湿质

量。或者测定织物的长度、幅宽和质量，计算单位面积调湿质量。

３．２　方法２和方法４

整段织物不能放在标准大气中调湿的，先在普通大气中松弛后测定织物的长度（幅宽）及质量，计算

织物的单位长度（面积）质量，再用修正系数进行修正。修正系数是从松弛后的织物中剪取一部分，在普

通大气中进行测定后，再在标准大气中调湿后进行测定，对两者的长度（幅宽）及质量加以比较而确定。

３．３　方法５（小织物的单位面积调湿质量）

小织物，先将其放在标准大气中调湿，再按规定尺寸剪取试样并称量，计算单位面积调湿质量。

３．４　方法６（小织物的单位面积干燥质量和公定质量）

小织物，先将其按规定尺寸剪取试样，再放入干燥箱内干燥至恒量后称量，计算单位面积干燥质量。

结合公定回潮率计算单位面积公定质量。

４　仪器

４．１　钢尺

分度值为厘米（ｃｍ）和毫米（ｍｍ）。长度２ｍ～３ｍ，用于方法１、２、３和４。长度０．５ｍ，用于方法５、６。

４．２　剪刀

能剪取织物至规定尺寸。

４．３　天平

能准确地测定整段或一块织物的质量，精确度为所测定试样质量的±０．２％。对于方法５，精确度

为０．００１ｇ。对于方法６，精确度为０．０１ｇ。
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