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前  言

  GB/T3780《炭黑》分为以下几个部分:
———第1部分:吸碘值试验方法;
———第2部分:吸油值的测定;
———第4部分:压缩试样吸油值的测定;
———第5部分:比表面积测定CTAB法;
———第6部分:着色强度的测定;
———第7部分:pH值的测定;
———第8部分:加热减量的测定;
———第10部分:灰分的测定;
———第12部分:杂质的检查;
———第14部分:硫含量的测定;
———第15部分:甲苯抽出物透光率的测定;
———第17部分:粒径的间接测定 反射率法;
———第18部分:在天然橡胶(NR)中的鉴定方法;
———第21部分:筛余物的测定 水冲洗法;
———第22部分:用工艺控制数据计算过程能力指数。
本部分为GB/T3780的第22部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会 (SAC/TC35)归口。
本部分起草单位:中橡集团炭黑工业研究设计院、宁波德泰化学有限公司、江西云维飞虎化工有限

公司、浦林成山(山东)轮胎有限公司、龙星化工股份有限公司、曲靖众一精细化工股份有限公司、山东耐

斯特炭黑有限公司。
本部分主要起草人:王定友、邓毅、黄锡甫、赖亦萍、鞠训宁、侯贺钢、蒋良强、张建民。
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炭黑 第22部分:用工艺

控制数据计算过程能力指数

1 范围

GB/T3780的本部分规定了用统计技术分析炭黑生产过程控制中测试数据和用过程控制数据计

算两种能力指数(Cp 和Pp)的方法,并给出了由生产控制图数据计算过程能力和过程性能的报告

格式。
本部分适用于进入产品储罐前生产流程中的造粒炭黑样品,本部分适用于GB3778中的吸碘值、

吸油值测试项目。不适用于用槽车以及其他容器或已包装运输的样品。其方法也可用于炭黑产品其他

项目的试验方法。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本部分。

2.1 
移动极差平均值 averagemovingrange

R
n 个移动极差的算术平均值,按R=∑R/n 计算。

2.2 
Cpk指数 Cpkindex
表征在技术指标范围内由普通因素引起的过程变化程度的指数(见4.4)。

2.3 
移动极差 movingrange
R
两个连续、单独测试值之间的绝对差值。

2.4 
Ppk指数 Ppkindex
在技术指标范围内由普通和特殊因素引起的过程变化程度的指数(见4.6)。

2.5 
过程能力指数 processcapabilityindex
Cp
用于比较在上、下控制限范围内(USL和LSL)普通因素引起的过程变化程度的指数,而不关心过

程是否处于中间状态(见4.3)。

2.6 
过程性能指数 processperformanceindex
Pp
用于比较在上、下控制限范围内(USL和LSL)普通和特殊因素引起的过程变化程度的指数,而不

关心过程是否处于中间状态(见4.5)。
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