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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T20174—2006《石油天然气工业 钻井和采油设备 钻通设备》,与GB/T20174—

2006相比,主要技术变化如下:
———增加了一体式防喷器的相关内容;
———修改了地面钻通设备简图和水下钻通设备简图(见图1、图2);
———增加了关闭比、关键区域、关键尺寸等术语和定义;
———增加了COC、FAT、MOPFLPS等缩略语;
———增加了6.9MPa(1000psi)、172.4MPa(25000psi)的额定压力级别(见表2);
———增加了金属材料的温度等级,由原来的3个温度级别细化为6个,增加了177℃的温度界限

(见表3);
———增加了非金属密封件温度级别为最低温度、连续高温、极限高温的表示方法,表示方法由原来

的2位变成3位(见表4);
———增加了液压连接器关于锁紧的要求(见5.3.11.7);
———增加了测试桩的要求(见5.4.8);
———增加了环形、闸板防喷器等设计确认试验的目的、规程、记录要求(见5.7);
———增加了设计确认试验内容,如:如井筒压力为零时低压密封最低操作压力试验(见5.7.3.1.1)、

带井压时低压密封最低操作压力试验(见5.7.3.1.2)、剪切直径设计范围试验(见5.7.3.4.2)、偏
心剪切试验(见5.7.3.4.3)、侧向力剪切试验(见5.7.3.4.4)、环形防喷器延伸范围操作性能试验

(见5.7.3.12);
———增加了设计温度确认试验内容,如:环形防喷器持续工作温度设计确认试验(见5.7.3.17)、环

形防喷器低温通径性能试验(见5.7.3.19);
———增加了书面规范中金属零件关于焊接修补的要求及材料的可追溯性要求(见6.2.1);
———增加了承压件非标准材料的性能要求(见6.3.1、表29);
———增加了控压件的材料要求(见6.4);
———修改了焊后热处理的要求内容(7.3.7);
———增加了焊接工艺的性能鉴定中填充材料鉴定及化学成分分析的要求(见7.4.3);
———增加了焊接人员视力检查的要求(见7.4.8);
———增加了堆焊层硬度试验内容(见7.5.1.2.5);
———增加了硬度检测要求中关于承压件、控压件的硬度测试的实际值在取点位置标示的要求(见

8.5.1.4);增加了焊缝硬度测试的实际值应标示在靠近测试位置的零件上的要求(见8.5.1.16);
———增加了通径试验的内容,取消闸板防喷器30min时效要求(见8.5.7.4.2);
———增加了本体静水压强度试验中关于壳体垫环区域的要求(见8.5.7.6.2);
———增加了BOP或液压连接器单独运输时承压组件的试验要求(见8.5.7.8.6);
———删除了规范性附录B修理和修复的要求(见2006年版的附录B);
———删除了资料性附录C地面安全阀(SSV)和水下安全阀(USV)的设计确认程序(见2006年版

的附录C);
———删除了资料性附录D高温用装置的设计和额定值的确定(见2006年版的附录D);
———增加了规范性附录E合格证书(见附录E);
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———增加了规范性附录C焊接评定的夏比V型缺口冲击试验(见附录C)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由全国石油钻采设备和工具标准化技术委员会(SAC/TC96)提出并归口。
本标准起草单位:石油工业井控装置质量监督检验中心、中国石油川庆钻探工程公司、河北华北石

油荣盛机械制造有限公司、中国石油天然气股份有限公司勘探开发研究院、四川宝石机械钻采设备有限

责任公司、塔里木油田分公司、上海神开石油设备有限公司。
本标准主要起草人:张志东、张祥来、孙洪祥、曾莲、许宏奇、陈俊锋、刘雪梅、徐勇军、陈绍伟、

林发权、孟庆荣、张川、姚胥源、陈章瑞、曾裙、叶国武、徐茂、秦柳、刘鸣。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T20174—2006。
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石油天然气钻采设备 钻通设备

1 范围

本标准规定了用于油气井的钻通设备的设计、材料、焊接、质量控制、标识、贮存与运输要求。
本标准适用于以下设备:

a) 闸板防喷器;

b) 闸板、闸板胶芯和顶部密封件;

c) 环形防喷器;

d) 环形防喷器密封胶芯;

e) 一体式防喷器;

f) 液压连接器(井口装置、隔水管或LMRP);

g) 钻井四通和占位短接;

h) 转换接头;

i) 芯轴;

j) 单件连接;

k) 卡箍。
尺寸互换性仅限于端部和出口连接。
本标准提到的典型设备如图1、图2和图3所示。
本标准不适用于钻通设备的现场使用和现场试验。
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