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前  言

  GB/T230《金属材料 洛氏硬度试验》分为以下3部分:
———第1部分:试验方法;
———第2部分:硬度计的检验与校准;
———第3部分:标准硬度块的标定。
本部分为GB/T230的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T230.1—2009《金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法》,与GB/T230.1—

2009相比主要技术变化如下:
———修改了球形标准型洛氏硬度压头的材质(见第1章,2009年版第1章);
———修改了钢球压头的使用范围(见第1章注,2009版第1章);
———修改了洛氏硬度HRA、HRB的适用范围(见表1,2009版表1);
———修改了洛氏硬度HRC适用范围延伸至10HRC的规定(见表1注,2009版表1注);
———修改了初试验力F0 和主试验力F1 的保持时间(见7.6和7.9,2009版7.3和7.5);
———修改了两相邻压痕中心之间的距离(见7.13,2009版7.8);
———删除了洛氏硬度值修约的要求[见2009版第9章d)];
———删除了试样粗糙度的要求(见2009版6.1);
———修改了附录A中薄产品HR30TSm和HR15TSm使用的压头(见附录A注1,2009版附录A

中A.1);
———附录C由资料性附录改为规范性附录,同时修改了附录C日常检查程序的内容(见附录C,

2009版附录E);
———附录D由资料性附录改为规范性附录(见附录D,2009版附录F);
———修改了附录G硬度测量值的不确定度评定方法(见附录G,2009版附录G)。
本部分采用重新起草法修改采用ISO6508-1:2016《金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法》。
本部分与ISO6508-1:2016相比结构基本一致。本部分与ISO6508-1:2016相比存在技术差异,这

些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位置的垂直单线(∣)进行了标示,本部分与ISO6508-1:

2016的技术差异及其原因如下:
———关于规范性引用文件,本部分做了具有技术性差异的调整,以适应我国的技术条件,调整的情

况集中反映在第2章“规范性引用文件”中,具体调整如下:

  ● 用修改采用国际标准的GB/T230.2代替了ISO6508-2;

  ● 用修改采用国际标准的GB/T230.3代替了ISO6508-3;

  ● 增加引用了JJG112(见第5章);

  ● 增加引用了JJF1059.1(见第8章)。
本部分还做了下列编辑性修改:
———附录G中增加了图G.1和相应的注;
———按照附录在标准中出现的次序调整了附录C、附录D、附录E、附录F编号;
———删除了国际标准的附录H和附录I。
本部分由中国钢铁工业协会提出。
本部分由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
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本部分起草单位:钢铁研究总院、冶金工业信息标准研究院、国家钢铁及制品质量监督检验中心、上
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金属材料 洛氏硬度试验
第1部分:试验方法

1 范围

GB/T230的本部分规定了标尺为A、B、C、D、E、F、G、H、K、15N、30N、45N、15T、30T和45T的金

属材料洛氏硬度和表面洛氏硬度的试验方法。
本部分适用于固定式和便携式洛氏硬度计。对于特定的材料或产品,适用其他特定标准,例如:

GB/T3849.1[1]、GB/T9097[2]。
注:碳化钨合金球形压头为标准型洛氏硬度压头,钢球压头仅在满足附录A的情况下才可使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T230.2—2012 金属材料 洛氏硬度试验 第2部分:硬度计(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T
标尺)的检验与校准(GB/T230.2—2012,ISO6508-2:2005,MOD)

GB/T230.3 金属材料 洛氏硬度试验 第3部分:标准硬度块(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T
标尺)的标定(GB/T230.3—2012,ISO6508-3:2005,MOD)

JJG112 金属洛氏硬度计(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标尺)

JJF1059.1 测量不确定度评定与表示

3 原理

将特定尺寸、形状和材料的压头按照第7章的规定分两级试验力压入试样表面,初试验力加载后,
测量初始压痕深度。随后施加主试验力,在卸除主试验力后保持初试验力时测量最终压痕深度,洛氏硬

度根据最终压痕深度和初始压痕深度的差值h 及常数N 和S(见图1、表1和表2)通过式(1)计算给出:

洛氏硬度=N-
h
S

…………………………(1)

4 符号、缩写术语和名称

4.1 本部分使用的符号、缩写术语和名称见图1、表1、表2及表3。如产品标准或协议允许,直径为

6.350mm和12.70mm的压头也可以使用。参见ASTME18[10]中其他标尺所使用的压头。
注1:对于某些材料,适用范围可能比表中所示要窄。

注2:试验力以前使用kgf为单位。例如:30kgf的总试验力换算为294.2N。
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