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前  言

  GB/T20027《橡胶或塑料涂覆织物 破裂强度的测定》分为两个部分:
———第1部分:钢球法;
———第2部分:液压法。
本部分为GB/T20027的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分部分代替GB/T20027—2005《橡胶或塑料涂覆织物 破裂强度的测定》,与GB/T20027—

2005相比主要技术变化如下:
———适用范围做了一定调整,删除了方法B;
———试验仪器中增加了一种钢球的直径(见4.2);
———修改了试样制备的要求(见第6章,2005年版的第5章);
———修改了试验过程的要求(见第9章,2005年版的第8章);
———修改了试验报告的内容(见第10章,2005年版的第9章)。
本部分使用翻译法等同采用ISO3303-1:2012《橡胶或塑料涂覆织物 破裂强度的测定 第1部

分:钢球法》。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T24133—2009 橡胶或塑料涂覆织物 调节和试验的标准环境(ISO2231:1989,IDT)
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会涂覆制品分技术委员会(SAC/TC35/SC10)

归口。
本部分起草单位:沈阳橡胶研究设计院有限公司、烟台桑尼橡胶有限公司。
本部分主要起草人:赵博丹、费康红、马英、洪志强、王军、安锡航、姜添翔。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T20027—2005。
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引  言

  涂覆织物的破裂强度常用于测定材料的多向模数的一个量值,而不像拉伸性能那样只能提供涂覆

织物在一个平面上的强度。另外,破裂强度试验更适用于试验有收缩倾向的材料,例如以针织物为骨架

材料的涂覆织物。
本部分描述的钢球法适用于模拟实际机械损坏。
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橡胶或塑料涂覆织物 破裂强度的测定
第1部分:钢球法

1 范围

GB/T20027的本部分规定了用机械式操作钢球法测定橡胶或塑料涂覆织物破裂力的试验方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO2231 橡胶或塑料涂覆织物 调节和试验的标准环境(Rubber-orplastics-coatedfabrics—

Standardatmospheresforconditioningandtesting)

3 原理

试样被牢固地夹在具有精确同轴的环状夹具之间。将一个抛光的钢球以恒定的速度给试样施加压

力直至发生破裂为止。记录发生破裂时的力和钢球的位移。

4 试验仪器

4.1 试验机,使用动力传动并装配合适的测力计。试验过程中,试验机应能保持移动夹具有一个基本

恒定的运动速度,并应装配自动记录仪。最好使用无惯性的测力计(例如电控型或光学型)。如果使用

摆锤式惯性测力计,由于摩擦力和惯性的影响,实际上可得出不同的结果。当不得不采用惯性测力计

时,应采用变程试验机,该试验机的量程或所选用的测量刻度应保证破裂强度处在额定量程的15%~
85%之间。试验机精确度应能使所显示或记录的测量力值不超过示值的2%,或最大刻度的0.5%,以
其中测量误差较大的一个为准。

4.2 破裂试验配件(见图1),试样用内径为45mm±0.5mm的环状夹具牢固夹住,将试样中心压到直

径为25.2mm±0.02mm的抛光钢球上,直到试样破裂。环状夹具或钢球移动的方向应与织物的平面

垂直。上、下夹板的夹持表面应呈同心波纹状,使一片夹板波纹的隆起部分与另一片夹板的凹陷部分相

吻合。各条波纹相距应不小于0.8mm,深度不小于0.15mm。波纹距离孔的边缘不应大于3mm,并
应制成半径不大于0.4mm 的圆弧形。上夹板的下内边缘和下夹板的上内边缘应制成半径为

0.5mm的圆弧形倒角。
也可以使用直径为38mm±0.02mm的钢球(参见EN12332-1),但是试验结果不可比较。
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