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前　　言

　　本标准修改采用国际标准ＩＳＯ１７９２５：２００４《钢表面锌基和（或）铝基镀层　单位面积镀层质量和化

学成分测定　重量法、电感耦合等离子体原子发射光谱法和火焰原子吸收光谱法》（英文版）。

为便于使用，本标准做了下列内容的修改：

———删除国际标准的前言；

———对国际标准的“范围”作了结构性和编辑性的修改，在“范围”以及后面相应章节中删除了铅含

量测定的所有内容；

———规范性引用文件按对应的国家标准作了变更，并在第２章按国家标准编号进行排序；

———将国际标准４．８、４．９和７．２中的注解编辑至本标准的正文中；

———将国际标准５．２．３规定“相对标准偏差应不大于０．４％”，根据ＩＣＰ仪器精度水平、计量检定规

程规定以及实际使用要求，在本标准中修改为“相对标准偏差应不大于１．０％”；

———将国际标准５．３．２中误写的“最低校准溶液平均吸光度的０．５％”，在本标准中修正为“最高校

准溶液平均吸光度的０．５％”；

———对国际标准７．３和７．４作了结构性的编辑修改；

———将国际标准７．３．５．１和７．３．６．１中编辑性错误“Ｃ１至Ｃ４”，在本标准７．３．５和７．４．５中修正

为“Ｃ１至Ｃ３”；

———将国际标准表７中编辑性错误“４．１５、４．１９、４．２２、４．２５”，在本标准表７中修正为 “４．１４、４．１８、

４．２１、４．２４”；

———将国际标准７．３．７中编辑性错误“（７．３．２）”，在本标准７．３．６中修正为“（７．３．１）”；

———增加附录Ｄ作为本标准的资料性附录。

本标准附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ和附录Ｄ均为资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：宝山钢铁股份有限公司。

本标准的主要起草人：张家琪、樊志刚、朱子平、李蕾、田慧玲、王君祥。
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钢表面锌基和（或）铝基镀层

单位面积镀层质量和化学成分测定

重量法、电感耦合等离子体原子发射

光谱法和火焰原子吸收光谱法

１　范围

本标准规定了用重量法测定单位面积镀层质量的方法，以及用电感耦合等离子体原子发射光谱法

和火焰原子吸收光谱法测定钢表面锌基和（或）铝基单面镀层化学成分的方法。

本标准所述钢表面锌基和（或）铝基镀层，包括热镀和电镀纯锌镀层、热镀锌铁合金镀层、电镀锌镍

合金镀层，热镀锌铝镀层（５％铝）和热镀铝锌镀层（５５％铝）等。本标准所述钢表面锌基和（或）铝基镀

层化学成分，包括热镀锌镀层中铁、铝，合金化处理镀层中锌、铁和铝，电镀锌镍镀层中锌、铁、镍，热镀锌

铝镀层（５％铝）和热镀铝锌镀层（５５％铝）中锌、铁、铝和硅的化学成分。

本标准适用的测定范围为４０％～１００％锌含量（质量分数）、０．０２％～６０％铝含量（质量分数）、

７％～２０％镍含量（质量分数）、０．２％～２０％铁含量（质量分数）和０．２％～１０％硅含量（质量分数）。

用火焰原子吸收光谱法（ＦＡＡＳ）测定镀层化学成分的方法不适用于锌含量的测定。

本标准的测定方法可作为仲裁方法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６３７９．１　测量方法与结果的准确度（正确度与精密度）　 第 １ 部分：总则与定义

（ＧＢ／Ｔ６３７９．１—２００４，ＩＳＯ５７２５１：１９９４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６３７９．２　测量方法与结果的准确度（正确度与精密度）　第２部分：确定标准测量方法重复

性和再现性的基本方法（ＧＢ／Ｔ６３７９．２—２００４，ＩＳＯ５７２５２：１９９４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６６８２　分析实验室用水规格和试验方法（ＧＢ／Ｔ６６８２—２００８，ＩＳＯ３６９６：１９８７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２８０６　实验室玻璃仪器　单标线容量瓶（ＧＢ／Ｔ１２８０６—１９９１，ｎｅｑＩＳＯ１０４２：１９８３）

ＧＢ／Ｔ１２８０８　实验室玻璃仪器　单标线吸量管（ＧＢ／Ｔ１２８０８—１９９１，ｎｅｑＩＳＯ６４８：１９７７）

ＧＢ／Ｔ２００６６　钢和铁　化学成分测定用试样的取样和制样方法（ＧＢ／Ｔ２００６６—２００６，ＩＳＯ１４２８４：

１９９６，ＩＤＴ）

ＩＳＯ５７２５３　测量方法与结果的准确度（正确度与精密度）———第３部分：标准测量方法精度的中

间度量

３　原理

用含有缓蚀剂的盐酸溶液将钢表面单面的镀层剥离（缓蚀剂的作用是防止盐酸腐蚀钢基体），分别

测定镀层剥离前后试样的质量，将质量差除以试样的表面积，即为单位面积镀层质量。

用剥离液脱去试样测定面的镀层，将溶液进行稀释、过滤和定容，用电感耦合等离子体原子发射光

谱仪（ＩＣＰＡＥＳ）或火焰原子吸收光谱仪（ＦＡＡＳ）进行测定，将被测元素的含量除以事先测得的镀层质

量，即得镀层中该元素的化学成分。
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