
书书书

犐犆犛２５．０１０
犑０５
　

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜６４０３．４—２００８
代替ＧＢ／Ｔ６４０３．４—１９８６

零 件 倒 圆 与 倒 角

犚狅狌狀犱犻狀犵犪狀犱犮犺犪犿犳犲狉狅犳狆犪狉狋狊

２００８０９２２发布 ２００９０５０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

中 华 人 民 共 和 国

国 家 标 准

零 件 倒 圆 与 倒 角

ＧＢ／Ｔ６４０３．４—２００８



中 国 标 准 出 版 社 出 版 发 行

北京复兴门外三里河北街１６号

邮政编码：１０００４５

网址 ｗｗｗ．ｓｐｃ．ｎｅｔ．ｃｎ

电话：６８５２３９４６　６８５１７５４８

中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

各地新华书店经销



开本 ８８０×１２３０ １／１６　印张 ０．５　字数 ９ 千字

２００８年１２月第一版　２００８年１２月第一次印刷



书号：１５５０６６·１３５０２９

如有印装差错　由本社发行中心调换
版权专有　侵权必究

举报电话：（０１０）６８５３３５３３



书书书

前　　言

　　ＧＢ／Ｔ６４０３分为五个部分：

———ＧＢ／Ｔ６４０３．１　球面半径；

———ＧＢ／Ｔ６４０３．２　润滑槽；

———ＧＢ／Ｔ６４０３．３　滚花；

———ＧＢ／Ｔ６４０３．４　零件倒圆与倒角；

———ＧＢ／Ｔ６４０３．５　砂轮越程槽。

本部分为ＧＢ／Ｔ６４０３的第４部分。

本部分是对ＧＢ／Ｔ６４０３．４—１９８６《零件倒圆与倒角》的修订。

本部分与ＧＢ／Ｔ６４０３．４—１９８６相比主要差异如下：

———按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０００要求进行了编辑性的修改；

———增加了标准的前言；

———增加了标准的适用范围；

———增加了标准的规范性引用文件；

———增加了图注和条文注；

———修改了表１与表Ａ．１中的错误数据。

本部分的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本部分由全国机器轴与附件标准化技术委员会提出并归口。

本部分起草单位：中机生产力促进中心、石家庄链轮总厂、德阳立达基础件有限公司、中国船舶重工

集团公司７１１研究所。

本部分主要起草人：明翠新、许文江、王建农、孔曼军、邓哲。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６４０３．４—１９８６。
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零 件 倒 圆 与 倒 角

１　范围

ＧＢ／Ｔ６４０３的本部分规定了一般机械切削加工零件的外角和内角的倒圆、倒角。

本部分适用于一般机械切削加工零件的外角和内角的倒圆、倒角。不适用于有特殊要求的倒圆、

倒角。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ６４０３的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ４４５８．４　机械制图　尺寸标注

３　倒圆、倒角型式

倒圆、倒角型式如图１所示，其尺寸系列值见表１。

　　注：α一般采用４５°，也可采用３０°或６０°。倒圆半径、倒角的尺寸标注符合ＧＢ／Ｔ４４５８．４的要求。

图１　倒圆、倒角图

表１　倒圆、倒角尺寸系列值 单位为毫米
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