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柴油润滑性评定用高频往复试验机

1 范围

本标准规定了高频往复试验机的系统构成和测试原理、技术要求、试验方法、仪器的核对、检验规

则、包装与随机文件、运输和储存及安装条件。

本标准适用于柴油润滑性评定用高频往复试验机(以下简称试验机)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6587—2012 电子测量仪器通用规范

GB/T13384—2008 机电产品包装通用技术条件

JB/T11940—2014 石油产品检测仪器铭牌编制规则

SH/T0765—2005 柴油润滑性评定法(高频往复试验机法)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
润滑性 lubricity
通过一个浸泡在试样中的静止钢片和一个与之接触的往复运动的钢球,在严格控制的条件下相互

运动后,产生在钢球上的磨斑直径来测定的液体的一种特性。

3.2
未校正平均磨斑直径 uncorrectedmeanwearscardiameter(MWSD)

对产生在试验球上的磨斑进行测量并计算后所得的平均磨斑直径值。

3.3
校正磨斑直径 correctedwearscardiameter(WS1.4)

以水蒸汽压1.4kPa为基准,经过校正后的磨斑直径计算值。

3.4
核对 check
使用已知数据的参考油作为样品进行测试,将测试结果与已知数据进行比较。

4 系统构成和测试原理

4.1 系统构成

试验机由主机系统,温度、相对湿度控制系统及数据测量系统构成。试验机主机结构见图1。
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