
书书书

犐犆犛８５０１０
犢３０
　

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜４５０—２００８

代替ＧＢ／Ｔ４５０—２００２，ＧＢ／Ｔ４５２．１—２００２，ＧＢ／Ｔ４５２．２—２００２

纸和纸板　试样的采取及

试样纵横向、正反面的测定

犘犪狆犲狉犪狀犱犫狅犪狉犱—犛犪犿狆犾犻狀犵犳狅狉狋犲狊狋犻狀犵犪狀犱犻犱犲狀狋犻犳犻犮犪狋犻狅狀狅犳犿犪犮犺犻狀犲犪狀犱

犮狉狅狊狊犱犻狉犲犮狋犻狅狀，狑犻狉犲狊犻犱犲犪狀犱犳犲犾狋狊犻犱犲

（ＩＳＯ１８６：２００２，Ｐａｐｅｒａｎｄｂｏａｒｄ—Ｓａｍｐｌｉｎｇｔｏｄｅｔｅｒｍｉｎｅａｖｅｒａｇｅｑｕａｌｉｔｙ，ＭＯＤ）

２００８０８１９发布 ２００９０５０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　本标准纸和纸板试样的采取部分修改采用ＩＳＯ１８６：２００２《纸和纸板　测定平均质量试样的采取》。

本标准与ＩＳＯ１８６：２００２的差异参见附录Ｂ。

本标准是对ＧＢ／Ｔ４５０—２００２《纸和纸板试样的采取》、ＧＢ／Ｔ４５２．１—２００２《纸和纸板纵横向的测

定》及ＧＢ／Ｔ４５２．２—２００２《纸和纸板正反面的测定》的整合修订。

本标准代替ＧＢ／Ｔ４５０—２００２、ＧＢ／Ｔ４５２．１—２００２和ＧＢ／Ｔ４５２．２—２００２。

本标准与ＧＢ／Ｔ４５０—２００２、ＧＢ／Ｔ４５２．１—２００２和ＧＢ／Ｔ４５２．２—２００２相比，主要变化如下：

———增加了取样原理；

———增加了包装单位的术语和定义，以及包装单位的取样方法；

———规定了由单个产品组成批的取样方法，增加了不能或不应打散的包装单位纸页的抽取方法；

———将原标准中盘纸的取样方法合并到卷筒纸或纸板的取样方法中。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ均为资料性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国造纸工业标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国制浆造纸研究院。

本标准主要起草人：高凤娟。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ４５０—１９８９、ＧＢ／Ｔ４５０—２００２；

———ＧＢ／Ｔ４５２．１—１９８９、ＧＢ／Ｔ４５２．１—２００２；

———ＧＢ／Ｔ４５２．２—１９８９、ＧＢ／Ｔ４５２．２—２００２。

本标准委托全国造纸工业标准化技术委员会负责解释。
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纸和纸板　试样的采取及

试样纵横向、正反面的测定

１　范围

本标准规定了纸和纸板试样的采取及试样纵横向、正反面的测定。

本标准适用于各种纸和纸板。

２　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

２．１

批　犾狅狋

品种相同、特性相同，并能进行一次取样的纸或纸板的集合体。

２．２

包装单位　狌狀犻狋

组成一批的组分，其形式可以是一卷、一盘、一捆、一包、一个包装箱等。

２．３

样品　狊狆犲犮犻犿犲狀

从纸页（或产品单位）上按规定尺寸切取的纸或纸板。

２．４

平均样品　狊犪犿狆犾犲

取自批中所有样品的集合体即为平均样品，用于反映批的平均质量，并有可能作为整批样品的评价

基础。

２．５

试样　狋犲狊狋狆犻犲犮犲

按规定的检验方法进行测试的一定量的纸或纸板，通常该试样取自样品，有时试样也可以是样品本

身或几个样品。

２．６

随机取样　狊犲犾犲犮狋犲犱犪狋狉犪狀犱狅犿

该取样方法应保证总体的每一部分具有相同的被选取的机会。

２．７

纵、横向　犿犪犮犺犻狀犲犱犻狉犲犮狋犻狅狀，犮狉狅狊狊犱犻狉犲犮狋犻狅狀

与纸机运行方向相一致的方向为纵向，与纸机运行方向相垂直的方向为横向。

２．８

正、反面　犳犲犾狋狊犻犱犲，狑犻狉犲狊犻犱犲

纸页成型时不与造纸机成型网相接触的面为正面，也称毯面；反之，纸页成型时与造纸机成型网相

接触的面为反面，也称网面。本定义不适用于由双（夹）网生产的纸或纸板。

３　取样原理

从一批纸或纸板中随机取出若干包装单位，再从包装单位中随机抽取若干纸页，然后将所选
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