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前　　言

本部分是ＧＢ／Ｔ１３８０７《腰状杆螺柱连接副》产品系列标准之一。该系列包括：

———ＧＢ／Ｔ１３８０７．１—２００８　腰状杆螺柱连接副　型式分类；

———ＧＢ／Ｔ１３８０７．２—２００８　腰状杆螺柱连接副　螺柱；

———ＧＢ／Ｔ１３８０７．３—２００８　腰状杆螺柱连接副　螺母、受力套管。

本部分是ＧＢ／Ｔ１３８０７的第２部分。

本部分修改采用ＤＩＮ２５１０３：１９７１《腰状杆螺柱连接副　螺柱》、ＤＩＮ２５１０４：１９７１《腰状杆螺柱连

接副　种入螺柱》和ＤＩＮ２５１０８：１９７１《腰状杆螺柱连接副　适用于种入螺柱的旋入孔》（德文版），主要

修改如下：

———在引用文件中，用我国标准代替ＤＩＮ标准（第２章）；

———ＤＩＮ２５１０未规定包装技术要求，本标准予以规定（见表３）；

———ＤＩＮ２５１０未规定简化标记，本标准按ＧＢ／Ｔ１２３７给出简化的标记（见５．２）。

本部分代替ＧＢ／Ｔ１３８０７．２—１９９２《腰状杆螺柱连接副　螺柱》。

本部分的附录Ａ是资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８５）归口。

本部分负责起草单位：中机生产力促进中心。

本部分参加起草单位：浙江高强度紧固件厂、北京标准件工业集团公司、宁波中斌紧固件制造有限

公司和山东美陵化工设备股份有限公司。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３８０７．２—１９９２。
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１　范围

本部分规定了螺纹规格为 Ｍ１２～Ｍ１８０×６的腰状杆等长双头螺柱；Ｍ１２～Ｍ１２０×６的腰状杆双

头螺柱。

本部分适用于既能承受高温、交变载荷，又要在相当大的程度上保持预紧力和耐疲劳强度的工况条

件下使用的紧固件。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ３　外螺纹收尾、肩距、退刀槽、倒角（ＧＢ／Ｔ３—１９９７，ｅｑｖＩＳＯ３５０８：１９７６和ＩＳＯ４７５５：１９８３）

ＧＢ／Ｔ９０．１　紧固件　验收检查（ＧＢ／Ｔ９０．１—２００２，ＩＳＯ３２６９：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９０．２　紧固件　标志与包装

ＧＢ／Ｔ１４５　中心孔

ＧＢ／Ｔ１９６　普通螺纹　基本尺寸（ＧＢ／Ｔ１９６—２００３，ＩＳＯ７２４：１９９３，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｂａｓｉｃｄｉｍｅｎｓｉｏｎｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差（ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ１：Ｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓａｎｄｂａｓｉｃｄａｔａ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２３７　紧固件标记方法（ＧＢ／Ｔ１２３７－２０００，ｅｑｖＩＳＯ８９９１：１９８６）

ＧＢ／Ｔ３０９８．８　紧固件机械性能　耐热用螺纹连接副

ＧＢ／Ｔ３１０３．４　紧固件公差　耐热用螺纹连接副

ＧＢ／Ｔ１３８０７．１　腰状杆螺柱连接副　型式分类（ＧＢ／Ｔ１３８０７．１—２００８，ＤＩＮ２５１０１：１９７４，ＭＯＤ）

３　尺寸

３．１　等长双头螺柱的型式尺寸

等长双头螺柱的型式尺寸见图１、表１和表２。
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