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π   尺

1 范围

本标准规定了π尺的术语和定义、型式与基本参数、要求、检验条件、检验方法、标志与包装。
本标准适用于分度值为0.01mm、0.02mm和0.05mm,直径测量范围为9mm~5000mm的π尺。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T17163—2008 几何量测量器具术语 基本术语

3 术语和定义

GB/T17163—2008界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

π尺 pitapes
具有一组(主标尺和副标尺)或多组有序的标尺标记及标尺标数所构成的带状的测量器具,用于测

量圆形被测对象的直径。
3.2

重合度偏差 deviationofcoincidence
当副标尺上的“零”标尺标记与主标尺某一标尺标记重合时,副标尺上的“尾”标尺标记与主标尺相

应标尺标记未重合的差值。

4 型式与基本参数

4.1 型式

π尺的型式见图1~图3所示。图示仅供图解说明,不表示详细结构。

  说明:

1———副标尺;

2———尺带;

3———主标尺。

图1 条式π尺结构示意图
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