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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２２１２４《面向装备制造业产品全生命周期工艺知识》由下列部分组成：

———第１部分：通用制造工艺分类；

———第２部分：制造工艺编码规范；

———第３部分：制造工艺描述与表达规范。

本部分是ＧＢ／Ｔ２２１２４的第１部分。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ是规范性附录。

本部分由中国标准化研究院提出并归口。

本部分起草单位：中国标准化研究院、大连交通大学、济南铁道职业技术学院、机械科学研究院中机

生产力促进中心。

本部分主要起草人：刘守华、孙丽、王少妮、马自勤、于晓洋、杨冰、童小英、丁红宇、肖承翔。
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面向装备制造业

产品全生命周期工艺知识

第１部分：通用制造工艺分类

１　范围

ＧＢ／Ｔ２２１２４的本部分规定了面向装备制造业产品的通用制造工艺的分类原则和具体的分类结

构树。

本部分适用于制造企业、计算机辅助工艺应用系统集成商、提供制定产品工艺服务等机构对制造工

艺的分类。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２２１２４的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ４８６３—１９８５　机械制造工艺基本术语

ＧＢ／Ｔ１０１１３—２００３　分类与编码通用术语

ＧＢ／Ｔ１８７２５—２００２　制造业信息化　技术术语

ＧＢ／Ｔ１８７５７—２００２　工业自动化系统　企业参考体系结构与方法论的需求（ｉｄｔＩＳＯ１５７０４：２０００）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本部分。

３．１

工艺　狋犲犮犺狀狅犾狅犵狔

使各种原材料、半成品成为产品的方法和过程。

［ＧＢ／Ｔ４８６３—１９８５］

３．２

制造工艺　犿犪狀狌犳犪犮狋狌狉犻狀犵狋犲犮犺狀狅犾狅犵狔

为了有效完成制造活动所施行的各种制造方法和制造过程的总称。包括离散型制造工艺和流程型

制造工艺，如无特殊说明，本部分中涉及的工艺主要指离散型制造工艺。

３．３

面分类　狊狌狉犳犪犮犲犮犾犪狊狊犻犳犻犮犪狋犻狅狀

选定分类对象的若干属性（或特性），将分类对象按每一属性（或特征）划分成一组独立的类目，每一

组类目构成一个“面”，再按一定顺序将各个“面”平行排列。使用时根据需要将有关“面”中的相应类目

按“面”的指定排列顺序组配在一起，形成一个新的复合类目。

［ＧＢ／Ｔ１０１１３—２００３］

３．４

线分类　犾犻狀犲犪狉犮犾犪狊狊犻犳犻犮犪狋犻狅狀

将分类对象按选定的若干属性（或特征），逐次地分为若干层级，每个层级又分为若干类目。同一分

支的同层级类目之间构成并列关系，不同层级类目之间构成隶属关系。

［ＧＢ／Ｔ１０１１３—２００３］
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