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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ６００２《纺织机械术语》分为以下几个部分：

———第１部分：纺部机械牵伸装置；

———第２部分：纺前准备、纺和并（捻）机械　等效术语一览表；

———第３部分：环锭纺纱、捻线锭子　等效术语一览表；

———第５部分：络筒机；

———第６部分：卷纬机；

———第７部分：转杯纺纱机；

———第９部分：针织机分类和术语；

———第１０部分：织造前经纱准备机械；

———第１２部分：染整机械及相关机械　分类和名称；

———第１３部分：染整机械　拉幅定形机；

———第１４部分：卷绕　基本术语。

本部分为ＧＢ／Ｔ６００２的第９部分。

本部分修改采用ＩＳＯ７８３９：２００５《纺织机械与附件　针织机　术语和分类》（英文版）。

本部分根据ＩＳＯ７８３９：２００５重新起草。

考虑到我国国情，在采用ＩＳＯ７８３９：２００５时，本部分做了一些修改，有关技术性差异在它们所涉及

的条款的页边空白处用垂直单线标识，这些技术性差异是：

———在“范围”、“术语和定义”前增加了章的编号，术语的编号相应增加了层次（省略标识）；

———２．１．１．１“单动针针织机”增加了条文注：“单动针”的定义，２．１．１．２“联动针针织机”增加条文

注：“联动针”的定义；

———将国际标准中“ＲＬ机和单面机”的术语顺序改为：“单面机”在前为首选术语，“ＲＬ机”在后为

许用术语（本部分２．１．４．１），同样情况修改的还有２．１．４．２、２．１．４．３、２．２．１．２．１、２．２．１．２．２、

２．２．１．２．３、２．２．２．１．１、２．２．２．２．１、２．２．３．１．１、２．２．３．１．２、２．２．３．２．１；

———增加术语中涉及的德文缩写ＲＬ、ＲＲ、ＬＬ的注释（见２．１．４．１～２．１．４．３）；

———增加平型针织机的许用术语“针织横机”（见２．２．１．１）和全成形平型针织机的许用术语“柯登

机”（见２．２．２．１）；

———增加了中文索引。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

ａ）　标准名称改为“纺织机械术语　第９部分：针织机分类和术语”；

ｂ）　“适用范围”一词改为“范围”，删除关于本国际标准文本语种的注释；

ｃ）　“本国际标准”一词改为“本部分”；

ｄ）　删除国际标准的前言；

ｅ）　删除国际标准中法文版、等效的德文（附录）文本。

本部分代替ＧＢ／Ｔ６００２．９—１９８７《纺织机械术语　针织机分类和术语》。

本部分与ＧＢ／Ｔ６００２．９—１９８７相比主要变化如下：

———标准名称由“纺织机械术语　针织机分类和术语”改为“纺织机械术语　第９部分：针织机分类

和术语”；

———文本结构按ＧＢ／Ｔ１．１—２０００《标准化工作导则　第１部分：标准的结构和编写规则》、国际标
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准ＩＳＯ７８３９：２００５格式进行编辑；

———“引言”改为“范围”；

———删除了附录Ａ；

———增加了中文索引和英文索引。

本部分由中国纺织工业协会提出。

本部分由全国纺织机械与附件标准化技术委员会（ＣＳＢＴＳ／ＴＣ２１５）归口。

本部分起草单位：中国纺织机械器材工业协会、上海纺织机械总厂第七纺织机械分厂、江南大学纺

织服装学院、福建红旗股份有限公司、卡尔迈耶纺织机械有限公司。

本部分主要起草人：王静怡、李大伟、夏风林、吴启亮、林泰来。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６００２．９—１９８７。
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纺织机械术语

第９部分：针织机分类和术语

１　范围

ＧＢ／Ｔ６００２的本部分规定了针织工业用的针织机的相关术语，并根据机器的主要特征和通常的机

器类型进行了分类。

２　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ６００２的本部分。

２．１　主要特征

２．１．１　织针运动

２．１．１．１

　　单动针针织机　犽狀犻狋狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲狑犻狋犺犻狀犱犲狆犲狀犱犲狀狋狀犲犲犱犾犲狊

纱线通过单动针成圈方式生产针织物的机器。

注：单动针（ｉｎｄｅｐｅｎｄｅｎｔｎｅｅｄｌｅｓ）：可以在针床上滑动，而且在成圈过程中作单独运动的织针。

２．１．１．２

　　联动针针织机　犽狀犻狋狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲狑犻狋犺狌狀犻狋犲犱狀犲犲犱犾犲狊

纱线通过联动针成圈方式生产纬编或经编针织物的机器。

注：联动针（ｕｎｉｔｅｄｎｅｅｄｌｅｓ）：固定在针床上，而且在成圈过程中只能随针床一起运动的一组织针。

２．１．２　纱线喂入方向

２．１．２．１

　　纬编机　狑犲犳狋犽狀犻狋狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

纱线沿织物长度垂直方向喂入，通过成圈方式生产纬编织物的机器。

２．１．２．２

　　经编机　狑犪狉狆犽狀犻狋狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

纱线沿织物长度方向喂入，通过成圈方式生产经编织物的机器。

２．１．３　织针配置

２．１．３．１

　　平型针织机　犳犾犪狋犽狀犻狋狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

织针安装在平型针床上的针织机。

２．１．３．２

　　圆型针织机　犮犻狉犮狌犾犪狉犽狀犻狋狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

织针安装在圆型针床上的针织机。

２．１．４　针床数量与种类

２．１．４．１

　　单面机　狊犻狀犵犾犲犿犪犮犺犻狀犲

ＲＬ机　ＲＬｍａｃｈｉｎｅ

用于生产单面织物（ＲＬ）的单针床针织机。

注：ＲＬ（德文ｒｅｃｈｔｓｌｉｎｋｓ的缩写）＝正—反
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