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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ５９７８：１９９０《橡胶或塑料涂层织物　抗粘连性的测定》。

本标准根据ＩＳＯ５９７８：１９９０重新起草，与ＩＳＯ５９７８：１９９０的主要差异为：

１）　规范性引用文件中的国际标准替换为国家标准。

２）　对术语“粘连性”的定义进行了补充。

３）　增加了原理部分，后面章节序号依次顺延。

４）　增加“如果能证明调湿对结果影响不显著，则可不进行调湿”的规定。

５）　细化了组合试样的叠放。

６）　增加“以６块试样的５个接触面中粘连最严重的评定情况，作为试验结果”的规定。

本标准代替ＦＺ／Ｔ０１０６３—１９９９《涂层织物抗粘连性测定方法》。

本标准与ＦＺ／Ｔ０１０６３—１９９９相比主要变化如下：

１）　删除了方法Ｂ“快速压烫法”。

２）　增加了规范性引用文件。

３）　修改了生产和试验间隔时间的有关规定。

４）　试样及玻璃板的尺寸长和宽改为“１５０ｍｍ×１５０ｍｍ”。

５）　增加了对试样的调湿程序。

６）　重锤的质量由“２ｋｇ”改为“５．０ｋｇ”。

７）　试样在烘箱内时间由“６ｈ”改为“３ｈ”。

８）　试样冷却时间由“３０ｍｉｎ”改为“１ｈ”。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会基础分会（ＳＡＣ／ＴＣ２０９／ＳＣ１）归口。

本标准起草单位：纺织工业标准化研究所、杭州天堂伞业集团有限公司、浙江红叶制伞有限公司、中

国日信纺织有限公司。

本标准主要起草人：斯颖、冉雯、陈晓雷、虞成荣、吕世良。

本标准于１９８９年首次发布，标准编号为ＺＢＷ０４０１１—１９８９，１９９９年编号调整为ＦＺ／Ｔ０１０６３—

１９９９，本次为第一次修订。
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涂层织物　抗粘连性的测定

１　范围

本标准规定了涂层织物抗粘连性的测定方法。

本标准适用于各类涂层织物。如希望采用不同于本标准规定的其他试验条件，则可由合同双方协

商确定，但应在试验报告中说明不同之处。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ６５２９　纺织品的调湿和试验用标准大气

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

粘连性　犫犾狅犮犽犻狀犵

涂层织物的涂层表面之间或涂层表面与基布表面之间，以及与其他材料表面之间产生的粘附。

４　原理

相叠合的涂层织物试样，经受一定时间的加温、加压，然后观察叠层分开时，叠层之间的粘连程度，

以评定涂层织物的抗粘连性能。

５　设备

５．１　玻璃板，尺寸约为１５０ｍｍ×１５０ｍｍ×３ｍｍ。

５．２　重锤，质量为５．０ｋｇ。

５．３　通风烘箱，尺寸大小应使试样组件总体积不超过烘箱内空间的１０％。将试样组件置于架子上，各

试样组件之间及组件与烘箱壁之间距离不小于５０ｍｍ。热源应置于烘箱的供风口处。应控制烘箱内

空气的流速，以使烘箱每小时至少换气６次。应对烘箱进行恒温控制，使组合试样保持在规定温度的

±２℃以内。需要时应使用挡板以防止过热或死角情况。

６　生产与试验的间隔时间

６．１　在所有情况下，生产与试验之间应至少间隔１６ｈ。

６．２　对于内部质量控制试验，生产与试验之间应最多间隔４周，用于比较试验时应尽可能在相同的间

隔时间后进行试验。

６．３　对于产品试验，生产与试验之间的间隔不应超过３个月，或在用户接收货后的２个月以内进行

试验。

７　样品和试样

７．１　在距离每卷织物的端头至少１ｍ处取样品。
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