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前　　言

　　本标准代替ＦＺ／Ｔ０１０８２—２０００《服装用热熔粘合衬布干热尺寸变化的测定》。与前版标准相比，主

要修改了以下内容：

———将标准名称改为《热熔粘合衬干热尺寸变化试验方法》；

———压烫设备作了调整；

———将前版标准中第４章、第５章部分内容作了调整；

———将前版标准中“干热尺寸变化”改为用“干热尺寸变化率”表示。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会棉纺织印染分技术委员会归口。

本标准起草单位：上海市服装研究所、绍兴县荣士达衬布有限公司、安徽润维无纺布有限公司、上海

市纺织工业技术监督所、中国产业用纺织品行业协会。

本标准主要起草人：陈璐、穆昆林、朱广明、张宝庆、聂雅渊、李瓒。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１１４００—１９８９、ＦＺ／Ｔ０１０８２—１９９９、ＦＺ／Ｔ０１０８２—２０００。
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热熔粘合衬干热尺寸变化试验方法

１　范围

本标准规定了热熔粘合衬经热处理后尺寸变化的试验方法。

本标准适用于各种材质的机织物、针织物和非织造布经热熔胶涂布制成粘合衬后与面料粘合时产

生的干热尺寸变化的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６５２９　纺织品　调湿和试验用标准大气

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＦＺ／Ｔ０１０７６　服装用热熔粘合衬组合试样制作方法

３　原理

用连续式压烫机或平板压烫机压烫试样，测试试样在规定的温度、压力和时间作用下受热变化的

程度。

４　设备和用具

４．１　压烫机：符合ＦＺ／Ｔ０１０７６的规定。

４．２　合适的标记打印装置。

４．３　直尺：精度０．５ｍｍ。

４．４　合适的面料。

４．５　裁剪刀。

５　试样准备

５．１　按ＦＺ／Ｔ０１０７６的规定，剪取粘合衬试样两块（一块留作备样），粘合衬试样尺寸为３００ｍｍ×

３００ｍｍ。

５．２　按ＦＺ／Ｔ０１０７６的规定，剪取标准面料一块，标准面料尺寸略大于粘合衬试样尺寸。

５．３　用合适的标记打印装置（见４．２）在试样的经、纬（纵、横）向各打三对２５０ｍｍ间距的标记，各组标

记应距试样布边２５ｍｍ左右，同向各组标记间隔为１００ｍｍ±１０ｍｍ，见图１。
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