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前　　言

　　本标准是根据产品使用要求和目前国内外挤压木塑复合板材生产企业的产品质量情况制定的。

本标准由全国人造板标准化技术委员会提出并归口。

本标准由中国林业科学研究院木材工业研究所负责起草。

本标准主要起草人：陈士英、陆熙娴。

本标准首次发布。

本标准由全国人造板标准化技术委员会负责解释。
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挤 压 木 塑 复 合 板 材

１　范围

本标准规定了挤压木塑复合板材的定义、分类、技术要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输和

贮存等。

本标准适用于第３章所定义的挤压木塑复合板材。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３／ＩＳＯ２８５９１：１９９９　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检

索的逐批检验抽样计划

ＧＢ／Ｔ８８１４—１９９８　门、窗框用硬聚氯乙烯（ＰＶＣ）型材

ＧＢ／Ｔ９３４２—１９８８　塑料洛式硬度试验方法

ＧＢ／Ｔ１６４２２．２—１９９９　塑料实验室光源暴露试验方法　第２部分：氙弧灯

ＧＢ／Ｔ１７６５７—１９９９　人造板及饰面人造板理化性能试验方法

ＧＢ／Ｔ１８１０３—２０００　实木复合地板

ＧＢ／Ｔ１９３６７．１—２００３　人造板　板的厚度、宽度和长度的测定

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

挤压木塑复合板材　犲狓狋狉狌犱犲犱狑狅狅犱狆犾犪狊狋犻犮犮狅犿狆狅狊犻狋犲狊

将塑料和木质粉料按一定比例混合后经热挤压成型的板材。

４　分类

按断面形状分为板材、型材。

５　技术要求

５．１　规格尺寸

板材幅面尺寸根据用户要求生产。

长度偏差为±５ｍｍ。

宽度＜２００ｍｍ，允许偏差±０．５ｍｍ；

宽度≥２００ｍｍ，允许偏差±１．０ｍｍ。

板材厚度根据用户要求生产。板材厚度允许尺寸偏差为±０．３ｍｍ。

５．２　外观

板材表面应平滑，不允许有裂纹、划痕以及由模具缺陷引起的凹凸不平。加热后应无气泡、裂痕和

麻点。
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