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　　本标准由国家粮食局提出。

本标准由全国粮油标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：河南工业大学。

本标准主要起草人：武文斌、阮竞兰、王新。
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粮油机械　板件、板型钢构件

通用技术条件

１　范围

本标准规定了金属薄板制件（以下简称板件），以及由板型钢（薄板、扁钢、轻型型钢、弯曲型钢等）组

成的构件的术语和定义、基本要求、构件组合、试验方法、检验规则和标志、储存。

本标准适用于厚度不大于３ｍｍ的金属薄板制件及由厚度不大于５ｍｍ的板型钢组成的构件。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１５２．１　紧固件　铆钉用通孔

ＧＢ／Ｔ１８００．３—１９９８　极限与配合　基础　第３部分：标准公差和基本偏差数值表

ＧＢ／Ｔ３３７５　焊接术语

ＧＢ／Ｔ１２４６７．３　金属材料熔焊质量要求　第３部分：一般质量要求

ＧＢ／Ｔ１２６２０　长圆孔、长方孔和圆孔筛板

ＧＢ／Ｔ１３９１４　冲压件尺寸公差

ＪＢ／Ｔ３２２３　焊接材料质量管理规程

ＪＢ／Ｔ４３７８．２　金属冷冲压件　通用技术条件

ＪＢ／Ｔ８９３０　冲压工艺质量控制规范

ＩＳＯ１５６１２　金属材料焊接的程序和鉴定　焊接程序试验　第１２部分：点焊、缝焊和凸焊

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ３３７５确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

　　冲压　狆狉犲狊狊犻狀犵

板料经分离或成形而得到制件的工艺的统称。

３．２　

　　冲压件　狊狋犪犿狆犻狀犵

用冲压的方法制成的工件或毛坯。

３．３　

　　拉深　犱狉犪狑犻狀犵

　　拉延　狋犲狀狊犻犾犲

变形区在一拉一压的应力状态作用下，使板料（浅的空心坯）成形为空心件（深的空心件）而厚度基

本不变的加工方法。

３．４　

　　塌角　狊狌狀犽犪狀犵犾犲

冲截或下料后，刀口附近材料被冲压所形成的圆角。
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