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高速动车用制动衬片

1 范围

本标准规定了高速动车用制动衬片(以下简称“制动衬片”)的术语和定义,结构与材料,要求,试验

方法,检验规则,标志、包装、运输和储存。
本标准适用于CRH系列定型高速动车组(速度大于200km/h)合成制动衬片和粉末冶金材料制

动衬片。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T700—2006 碳素结构钢

GB/T1033.1—2008 塑料 非泡沫塑料密度的测定 第1部分:浸渍法、液体比重瓶法和滴定法

GB/T1184 形状和位置公差 未注公差值

GB/T1804 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T10421 烧结金属摩擦材料 密度的测定

GB/T10425 烧结金属摩擦材料 表观硬度的测定

GB/T23263 制品中石棉含量测定方法

JC/T2268 制动摩擦材料中铜及其它元素的测定方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
瞬时摩擦系数 instantaneouscoefficientoffriction

μa

在任意给定制动瞬间切向力与制动衬片总压力之比。

3.2
平均摩擦系数 averagecoefficientoffriction

μm

瞬时摩擦系数在制动距离S 上的积分,即:

μm=
1
S∫

S

0
μadS

3.3
制动距离 brakingdistance
S
从达到全部制动力的95%时起到停车时止的距离。
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