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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ４８５７《包装运输包装件基本试验》分为以下部分：

———第１部分：试验时各部位的标示方法；

———第２部分：温湿度调节处理；

———第３部分：静载荷堆码试验方法；

———第４部分：采用压力试验机进行的抗压和堆码试验方法；

———第５部分：跌落试验方法；

———第６部分：滚动试验方法；

———第７部分：正弦定频振动试验方法；

———第９部分：喷淋试验方法；

———第１０部分：正弦变频振动试验方法；

———第１１部分：水平冲击试验方法；

———第１２部分：浸水试验方法；

———第１３部分：低气压试验方法；

———第１４部分：倾翻试验方法；

———第１５部分：可控水平冲击试验方法；

———第１７部分：编制性能试验大纲的一般原理；

———第１８部分：编制性能试验大纲的定量数据；

———第１９部分：流通试验信息记录；

———第２０部分：碰撞试验方法；

———第２１部分：防霉试验方法；

———第２２部分：单元货物稳定性试验方法；

———第２３部分：随机振动试验方法。

本部分为ＧＢ／Ｔ４８５７的第４部分。

本部分等同采用ＩＳＯ１２０４８：１９９４《包装　完整、满装的运输包装件　采用压力机进行的抗压和堆

码试验》。

本部分与ＩＳＯ１２０４８：１９９４相比，主要差异如下：

———将注３、注４、注５、注６改为正式条款（本版的７．３．１，７．３．２，７．３．５，７．３．６）；

———删减了附录Ｂ（仅为参考目录：标准ＩＳＯ２２３４：１９８５），放入第２章。

本部分代替ＧＢ／Ｔ４８５７．４—１９９２《包装　运输包装件压力试验方法》和ＧＢ／Ｔ４８５７．１６—１９９０《包

装　运输包装件　采用压力试验机进行的堆码试验》。

本部分与ＧＢ／Ｔ４８５７．４—１９９２和ＧＢ／Ｔ４８５７．１６—１９９０相比主要变化如下：

———合并了两项标准（ＧＢ／Ｔ４８５７．４—１９９２版和ＧＢ／Ｔ４８５７．１６—１９９０版）的试验原理；

———合并了两项标准（ＧＢ／Ｔ４８５７．４—１９９２版和ＧＢ／Ｔ４８５７．１６—１９９０版）的试验机压板要求，格

式作了相应调整；

———取消了５．１～５．５（１９９２年版），改为第５章和第６章（本版）；

———合并了两项标准（ＧＢ／Ｔ４８５７．４—１９９２版和 ＧＢ／Ｔ４８５７．１６—１９９０版）的试验方法，增加了

表１；

———修改了试验报告内容；
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———增加了测量包装件变形载荷方法示例（见附录Ａ）。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由全国包装标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４９）提出并归口。

本部分起草单位：铁道部标准计量研究所。

本部分主要起草人：兰淑梅、张锦、赵华、白志刚、苏学锋。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ４８５７．４—１９８５、ＧＢ／Ｔ４８５７．４—１９９２；

———ＧＢ／Ｔ４８５７．１６—１９９０。
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包装　运输包装件基本试验

第４部分：采用压力试验机进行的抗压

和堆码试验方法

１　范围

ＧＢ／Ｔ４８５７的本部分规定了对运输包装件的耐压试验以及使用相同试验设备进行堆码试验的试

验原理、所用设备性能指标、试验程序及试验报告的内容。

本部分适用于评定运输包装件在受到压力时的耐压强度及包装对内装物的保护能力。它既可以作

为单项试验，也可以作为一系列试验的组成部分。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ４８５７的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ４８５７．２　包装　运输包装件　温湿度调节处理（ＧＢ／Ｔ４８５７．２—２００５，ＩＳＯ２２３３：２０００，

ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４８５７．３　包装　运输包装件基本试验　静载荷堆码试验方法（ＧＢ／Ｔ４８５７．３—２００８，

ＩＳＯ２２３４：２０００，ＩＤＴ）

３　试验原理

将试验样品放置于压力机的压板之间，然后选其中任一方法：

ａ）　在抗压试验的情况下，进行加压直至试验样品损坏或达到预定载荷和位移值时为止。

ｂ）　在堆码试验的情况下，施加预定载荷直至试验样品损坏或持续到预定的时间为止。

４　试验设备

４．１　压力试验机

４．１．１　压力试验机由电动机驱动，机械传动或液压传动，能通过一个或两个压板以１０ｍｍ／ｍｉｎ±

３ｍｍ／ｍｉｎ的相对速度匀速移动施加压力。

注１：不推荐以其他速度如１２．５ｍｍ／ｍｉｎ±２．５ｍｍ／ｍｉｎ和以１０ｍｍ／ｍｉｎ±３ｍｍ／ｍｉｎ速度得出的结果做比较。

注２：对于某些包装件，如金属桶或木箱，可能需要使用较低的速度来防止最大荷载超过预定载荷值。

４．１．２　压板应符合下列要求：

ａ）　平整：

———表面积小于１ｍ２ 的，任意两点之间的高度差允许０．１％的偏差值；

———表面积大于１ｍ２ 的，当水平放置时，其表面最低点与最高点的水平高度差不应超过

１ｍｍ；
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