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钛及钛合金化学成分分析取制样方法

1 范围

本标准规定了钛及钛合金铸造产品(含铸锭和铸件)和加工产品的化学成分分析取样和制样方法。
本标准适用于各类钛产品的化学成分分析取制样。

2 要求

2.1 一般要求

试样应具有代表性,试样应均匀,无其他金属和非金属夹杂,试样表面无油污、氧化等影响分析结果

的各种外来物。

2.2 数量

化学成分分析所需试样的质量应依据试验方法、实验室仪器、设备、分析元素的数量等情况确定具

体要求。通常情况,试样的质量应不少于表1的规定。

表1

分析项目
光谱分析

屑状 块状
化学分析 H、O、N分析

试样质量 ≥10g ≥Ф10mm ≥5g/元素 4块,截面尺寸不大于4mm,每块2g~5g

2.3 几何形状

2.3.1 屑状试样

采用机械方式从铸造产品、加工产品等试样件上制备细小线状、片状的试样,试样应均匀。

2.3.2 块状试样

采用机械方式从铸造产品、加工产品等试样件上制备块状试样。试样表面应光洁,无毛刺。

2.3.3 粉状试样

采用制粉法生产的粉状产品或粉末冶金法生产的条、坯经破碎制备的颗粒状试样。试样粒度应均

匀,且无扁平等片状颗粒。

3 取样

3.1 取样位置和取样数量

各种产品化学成分分析的取样位置和数量,应符合产品标准中的规定。当产品标准没有规定时,可
按下列规定执行。
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