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前　　言

　　本标准的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ、附录Ｅ和附录Ｆ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国量具量仪标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３２）归口。

本标准负责起草单位：深圳市计量质量检测研究院、深圳赛克数码科技开发有限公司。

本标准参加起草单位：海克斯康测量技术（青岛）有限公司、成都工具研究所、广陆数字测控股份有

限公司、上海交通大学、深圳市中图仪器科技有限公司、奥智品光学仪器（上海）有限公司、机械科学研究

院中机生产力促进中心。

本标准主要起草人：于冀平、汤宁、王晋、姜志刚、吴纪岳、缪华清、姜雅彦、赵辉、陆国征、马俊杰、

吕蓉、李晓沛。
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产品几何技术规范（犌犘犛）

影像测量仪的验收检测和复检检测

１　范围

本标准规定了用已校准长度的标准器（以下简称“标准器”）验证影像测量仪性能的验收检测，以及

用户定期再验证影像测量仪性能的复检检测。

本标准规定的验收检测和复检检测适用于犡犢平面直角坐标系的影像测量仪，包括在垂直于平面

直角坐标系犣方向上具有定位或测量功能的影像测量仪。

本标准规定的验收检测和复检检测不适用于带视频探测系统的三坐标测量机和带三维触发测头的

影像测量仪。

本标准规定了证实影像测量仪性能要求的验收检测和复检检测的完成方法、判定合格的规则和验

收检测和复检检测的应用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些引用文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１７１６３　几何量测量器具术语　基本术语

ＧＢ／Ｔ１７１６４　几何量测量器具术语　产品术语

ＧＢ／Ｔ１８７７９．１—２００２　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）　工件与测量设备的测量检验　第１部分：按

规范检验合格或不合格的判定规则（ＩＳＯ１４２５３１：１９９８，ＩＤＴ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１７１６３和ＧＢ／Ｔ１７１６４确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　影像测量仪　狏犻犱犲狅犿犲犪狊狌狉犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

基于成像在光电耦合器件上的光学影像系统（简称影像系统），通过光电耦合器件采集，经过软件处

理成像，显示在计算机屏幕上，利用测量软件进行几何运算得出最终结果的非接触式测量仪器。

３．２

　　长度测量示值误差　犾犲狀犵狋犺犿犲犪狊狌狉犲犿犲狀狋犲狉狉狅狉

犈犔

影像测量仪对已校准长度的标准器测量，测量值与标准器实际值的差值。

３．３

　　聚焦平面长度测量示值误差　犾犲狀犵狋犺犿犲犪狊狌狉犲犿犲狀狋犲狉狉狅狉狅犳犳狅犮犪犾狆犾犪狀犲

犈犡犢

在平行于聚焦平面方向上的长度测量示值误差。

注１：在本标准中，犡犢平面默认为平行于聚焦平面，若不然，则须作相应标注（例如犈犡犣或犈犢犣）。

注２：若仅沿平行于犡轴方向或仅沿平行于犢 轴方向得到的示值误差，可表示为犈犡 或犈犢。
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