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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ２６２６：１９７３《铜氢脆试验》，在主要技术内容上与ＩＳＯ２６２６：１９７３相同，但部分

技术指标及要求有所提高，部分内容较为详细和具体，编写结构不完全对应。本标准章条编号与

ＩＳＯ２６２６：１９７３章条编号对照见本标准附录Ａ，具体技术性差异见本标准附录Ｂ。

本标准附录Ａ、附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由中铝洛阳铜业有限公司负责起草。

本标准主要起草人：李湘海、路俊攀、张敬华、杨忠、蒋长乐、娄东阁、雷永强、王楠。
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铜 氢 脆 检 验 方 法

１　范围

本标准规定了脱氧铜和无氧铜氢脆试验的方法。

本标准适用于脱氧铜和无氧铜氢脆的检验。

２　原理

试样在含有氢的气氛中加热，铜中氧与氢发生反应，引起脆性，试样在不与空气接触的情况下冷却

到室温，采用闭合弯曲、反复弯曲或者通过金相检验的方法来判定铜氢脆的状况。

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

氢脆　（犺狔犱狉狅犵犲狀犲犿犫狉犻狋狋犾犲犿犲狀狋）

氢脆是指铜制品在高温下暴露于还原性气氛氢气中时，由于氧化亚铜与还原性气体氢的反应致使

晶界开裂而引起塑性降低的现象。

４　试验装置

４．１　氢气退火装置。

４．２　弯曲试验机。

４．３　台钳。

４．４　金相显微镜。

４．５　电解抛光和机械抛光装置。

５　试样

５．１　一般要求

５．１．１　一般采用长度平行于加工方向的纵向试样。

５．１．２　试样的数量一般为每批２个，若产品标准或用户另有要求时，试样的数量由供需双方协商确定。

５．１．３　试样的尺寸应符合５．２和５．３的要求。当需要从一个特大尺寸的铸造制品或加工制品中切取

一个试样时，则该试样至少应保留制品的一个原始面，试样的边角应打圆或磨光。

５．２　闭合弯曲、反复弯曲试验用试样

５．２．１　对于板、带、箔、条材产品，试样的厚度为产品厚度，但不得超过１２．７ｍｍ，宽度为１２．７ｍｍ，长

度为１５２ｍｍ。

５．２．２　对于棒、线材产品，试样的直径或两平行面之间的距离为产品的实际尺寸，但不得超过

１２．７ｍｍ，长度为１５２ｍｍ。

５．２．３　对于管材产品，直径或两平行面间的距离小于等于８ｍｍ时，试样取管子的整个截面；直径或两

平行面间的距离为８ｍｍ～２５．４ｍｍ时，试样取管子的半截面；直径或两平行面间的距离大于２５．４ｍｍ

时，切取试样宽１２．７ｍｍ，厚度为壁厚，但不大于１２．７ｍｍ，长度均为１５２ｍｍ。

５．３　金相检验用试样

５．３．１　试样应有合适的尺寸，受检面一般为１０ｍｍ×１０ｍｍ，也可以按具体情况灵活截取。与受检面

成９０°角的面应为材料原始表面，且至少应包含此材料的一个原始表面。
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