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第３部分：中间导柱下模座
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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２３５６２《冲模钢板下模座》分为四部分：

———第１部分：后侧导柱下模座；

———第２部分：对角导柱下模座；

———第３部分：中间导柱下模座；

———第４部分：四导柱下模座。

本部分为ＧＢ／Ｔ２３５６２的第３部分。

本部分由全国模具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３３）提出并归口。

本部分起草单位：桂林电器科学研究所、桂林电子科技大学、杭州萧山精密模具标准件厂、佛山市南

海区粤诚五金塑料模具有限公司、镇江船山模架厂。

本部分主要起草人：翁史振、廖宏谊、张玉琴、梁达志、祁伟根、奉双。
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冲模钢板下模座

第３部分：中间导柱下模座

１　范围

ＧＢ／Ｔ２３５６２的本部分规定了冲模钢板下模座中间导柱下模座的尺寸规格和标记。

本部分适用于冲模滑动导向与滚动导向钢板下模座的中间导柱下模座。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２３５６２的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的

各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＪＢ／Ｔ８０５０　冲模模架技术条件

ＪＢ／Ｔ８０７０—２００８　冲模模架零件技术条件

３　尺寸规格

中间导柱下模座的结构和尺寸规格见图１、表１。

注：未注表面粗糙度犚犪６．３μｍ。

图１　中间导柱下模座
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