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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ２１０３—１９８８《钢丝验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》。

本标准与ＧＢ／Ｔ２１０３—１９８８相比，主要变化如下：

———对优质钢丝以外的钢丝，加严形状、尺寸和表面检查数量；

———力学性能取样数量的变化，优质钢丝由抽取１０％修改为５％；

———包装类型的变化，由Ⅰ、Ⅱ、Ⅱｃ、Ⅲ、Ⅳ及Ⅴ共６种，修改为Ａ～Ｇ共７种；

———包装名称的变化，将防潮、防锈油和气相防锈包装合并为防锈包装；

———包装方法的变化，修改了防护包装和防锈包装的外包装，增加不带芯轴或带芯轴密排层绕包

装、线轴包装和带线架包装；

———修改了直条钢丝的捆扎道次；

———包装材料的变化，将一般钢丝和优质钢丝的捆扎钢丝和捆扎钢带的要求，合并为无镀层钢丝的

要求；

———增加了包装方法（见附录Ａ）。

本标准附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：东北特殊钢集团有限责任公司、冶金工业信息标准研究院、贵州钢绳股份有

限公司、宝钢集团上海二钢有限公司。

本标准主要起草人：徐效谦、真娟、王玲君、戴石锋、杨红英、周代义。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ２１０３—１９８０，ＧＢ／Ｔ２１０３—１９８８。
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钢丝验收、包装、标志及

质量证明书的一般规定

１　范围

本标准规定了钢丝的验收规则、包装、标志、质量证明书及贮存和运输等。

本标准适用于钢丝验收、包装、标志及质量证明书的一般规定，当钢丝产品标准另有规定时，应按相

应产品标准规定执行。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ４８７９—１９９９　防锈包装

ＹＢ／Ｔ０２５—２００２　包装用钢带

ＹＢ／Ｔ５２９４—２００６　一般用途低碳钢丝

ＪＢ／Ｔ６０６７—１９９９　气相防锈塑料薄膜

ＪＢ／Ｔ６０７１　气相防锈剂

ＱＢ／Ｔ１３１９　气相防锈纸

ＳＨ／Ｔ０６９２—２０００　防锈油

３　验收规则

３．１　检查和验收

３．１．１　钢丝的检查和验收由供方质量监督部门进行。

３．１．２　供方必须保证交货的钢丝符合相应产品标准和合同的要求。需方有权按相应产品标准和合同

的要求进行验收。

３．２　组批规则

钢丝应成批验收。每批钢丝由同一牌号、同一炉号（或同一生产批号）、同一形状、同一尺寸及同一

交货状态的钢丝组成。

３．３　取样数量

３．３．１　钢丝的取样数量应符合相应产品标准的规定。

３．３．２　如果产品标准未规定取样数量，则按下列规定执行：

钢丝应逐盘进行形状、尺寸和表面检查。

从检查合格的钢丝中抽取５％，但不少于三盘，进行力学性能试验及其他试验。

３．４　复验与判定规则

在检查中，如有某一项检查结果不符合产品标准或合同的要求，则该盘不得交货。并从同一批未经

试验的钢丝盘中取双倍数量的试样进行该不合格项目的复验（包括该项试验所要求的任一指标），复验

结果即使有一个试样不合格，则不得整批交货，但允许对该批产品逐盘检验，合格产品允许交货。供方

可以对复验不合格钢丝进行分类加工（包括热处理）后，重新提交验收。
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