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前　　言

　　本标准与ＡＳＴＭ　Ａ６８６９２《碳素工具钢规范》的一致性程度为非等效。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１２９８—１９８６《碳素工具钢技术条件》和ＧＢ／Ｔ２２７—１９９１《工具钢淬透性试验方

法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２９８—１９８６相比，主要变化如下：

———标准名称改为：碳素工具钢；

———增加了“盘条”及相关技术要求；

———增加了“订货内容”；

———增加对残余元素钨、钼、钒含量（质量分数）的规定，并将残余铜含量（质量分数）由０．３０％降低

至０．２５％；

———修改了对“冶炼方法”的规定；

———修改了冷拉钢材的交货状态的规定；

———取消“断口检验”；

———增加了酸浸低倍组织级别的规定，并作为必检项目；

———原ＧＢ／Ｔ２２７—１９９１《工具钢淬透性试验方法》作为本标准的附录Ｂ。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ均为规范性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：重庆东华特殊钢有限公司、东北特殊钢集团公司（大连）、冶金工业信息标准研

究院。

本标准主要起草人：谢静红、刘宝石、真娟、李庆艳、戴强。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１２９８—１９７７、ＧＢ／Ｔ１２９８—１９８６；

———ＧＢ／Ｔ２２７—１９６３、ＧＢ／Ｔ２２７—１９９１。
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碳 素 工 具 钢

１　范围

本标准规定了碳素工具钢的分类、订货内容、尺寸、外形及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规

则、包装、标志和质量证明书等。

本标准适用于碳素工具钢热轧、锻制、冷拉及银亮钢钢材和盘条，其化学成分也适用于锭、坯及其

制品。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２２　钢的成品化学成分允许偏差

ＧＢ／Ｔ２２３．１１　钢铁及合金化学分析方法　过硫酸铵氧化容量法测定铬量

ＧＢ／Ｔ２２３．１２　钢铁及合金化学分析方法　碳酸钠分离二苯碳酰二光度法测定铬量

ＧＢ／Ｔ２２３．１４　钢铁及合金化学分析方法　钽试剂萃取光度法测定钒含量

ＧＢ／Ｔ２２３．１８　钢铁及合金化学分析方法　硫代硫酸钠分离碘量法测定铜量

ＧＢ／Ｔ２２３．１９　钢铁及合金化学分析方法　新亚铜灵三氯甲烷萃取光度法测定铜量

ＧＢ／Ｔ２２３．２３　钢铁及合金　镍含量的测定　丁二酮肟分光光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．２６　钢铁及合金　钼含量的测定　硫氰酸盐分光光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．４３　钢铁及合金　钨含量的测定　重量法和分光光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．５８　钢铁及合金化学分析方法　亚砷酸钠亚硝酸钠滴定法测定锰量

ＧＢ／Ｔ２２３．５９　钢铁及合金化学分析方法　锑磷钼蓝光度法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．６０　钢铁及合金化学分析方法　高氯酸脱水重量法测定硅含量

ＧＢ／Ｔ２２３．６１　钢铁及合金化学分析方法　磷钼酸铵容量法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．６２　钢铁及合金化学分析方法　乙酸丁酯萃取光度法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．６３　钢铁及合金化学分析方法　高碘酸钠（钾）光度法测定锰量

ＧＢ／Ｔ２２３．６８　钢铁及合金化学分析方法　管式炉内燃烧后碘酸钾滴定法测定硫含量

ＧＢ／Ｔ２２３．６９　钢铁及合金　碳含量的测定　管式炉内燃烧后气体容量法

ＧＢ／Ｔ２２３．７１　钢铁及合金化学分析方法　管式炉内燃烧后重量法测定碳含量

ＧＢ／Ｔ２２３．７２　钢铁及合金　硫含量的测定　重量法

ＧＢ／Ｔ２２３．７４　钢铁及合金化学分析方法　非化合碳含量的测定

ＧＢ／Ｔ２２３．７６　钢铁及合金化学分析方法　火焰原子吸收光谱法测定钒量

ＧＢ／Ｔ２２４　钢的脱碳层深度测定法

ＧＢ／Ｔ２２６　钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

（ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４，ＩＳＯ６５０８１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２３１．１　金属布氏硬度试验　第１部分：试验方法

ＧＢ／Ｔ７０２　热轧圆钢和方钢尺寸、外形、重量及允许偏差（ＧＢ／Ｔ７０２—２００４，ＩＳＯ１０３５１：１９８０
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