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前  言
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喻可斌、张维、陈妍言、石致远、邢浩、李书林。
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数控机床固有能量效率的评价方法

1 范围

本标准规定了数控机床固有能量效率的评价方法。

本标准适用于数控金属切削机床(以下简称机床)固有能量效率的评价。主轴不可变速机床可参照

使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4863—2008 机械制造工艺基本术语

GB/T6477—2008 金属切削机床 术语

3 术语和定义

GB/T4863—2008和GB/T6477—2008界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
机床固有能量效率 inherentenergyefficiencyofmachinetools
机床自身所固有的影响机床能量消耗参数的总称,由机床主机及其辅机在待机、主轴空运转、进给

空运转情形下的总功率来表达。

3.2 
待机 standby
机床总电源开启,除主轴、进给系统外,所有用于支持加工的其他系统均运行的状态。
注:改写ISO14955.3—2020,定义4.5。

3.3 
主轴空运转 spindlerotatingwithnoload
机床待机状态下开启主轴系统,主轴系统处于无负载运行的状态。

3.4 
进给空运转 feedingwithnoload
机床待机状态下开启进给系统,进给系统处于无负载运行的状态。

3.5 
待机功率 standbypower
机床处于待机的输入功率。

3.6 
主轴空运转功率 spindleidlingpower
机床处于主轴空运转的输入功率。
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