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前　　言

　　本标准参照美国膨胀节制造商协会（ＥＪＭＡ）标准（ＳｔａｎｄａｒｄｓｏｆｔｈｅＥｘｐａｎｓｉｏｎＪｏｉｎｔＭａｎｕｆａｃｔｕｒｅｒｓ

Ａｓｓｏｃｉａｔｉｏｎ）２００３年第８版、２００５年补遗。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１２７７７—１９９９《金属波纹管膨胀节通用技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２７７７—１９９９相比，主要有下列变化：

———增加了膨胀节工况分类、材料牌号、矩形波纹管的设计和制造要求、结构件的焊接结构要求和

方形万向环的设计方法；

———调整了波纹管管坯焊接接头和波纹管与端管连接焊接接头的无损检测要求、疲劳试验的试验

循环次数要求和圆形波纹管设计公式；

———取消了７．３．２抽样及Ａ．３．３中的位移反力和位移反力矩。

本标准的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ和附录Ｃ为资料性附录。

本标准由中国船舶工业集团公司提出。

本标准由全国船用机械标准化技术委员会管系附件分技术委员会归口。

本标准起草单位：中国船舶重工集团公司第七二五研究所、南京晨光航天应用技术股份有限公司、

中国石化工程建设公司、中国船舶工业综合技术经济研究院、沪东中华造船（集团）有限公司。

本标准主要起草人：段玫、钟玉平、张道伟、姜雪桦、陈立苏、冯清晓、罗发元、贺慧琼。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１２７７７—１９９１、ＧＢ／Ｔ１２７７７—１９９９。
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金属波纹管膨胀节通用技术条件

１　范围

本标准规定了金属波纹管膨胀节（以下简称膨胀节）的术语和定义、分类和标记、要求、试验方法、检

验规则、标志及包装、运输和贮存。

本标准适用于安装在管道中其挠性元件为金属波纹管的膨胀节的设计、制造和检验。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１５０—１９９８　钢制压力容器

ＧＢ／Ｔ７１０—１９９１　优质碳素结构钢热轧薄钢板和钢带

ＧＢ／Ｔ９１２—１９８９　碳素结构钢和低合金结构钢热轧薄钢板及钢带

ＧＢ／Ｔ９８５．１—２００８　气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口（ＩＳＯ９６９２１：２００３，

ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１８００．３—１９９８　极限与配合　基础　第３部分：标准公差和基本偏差数值表（ｅｑｖＩＳＯ２８６

１：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１８００．４—１９９９　极限与配合　标准公差等级和孔、轴的极限偏差表（ｅｑｖＩＳＯ２８６２：１９８８）

ＧＢ／Ｔ３２８０—２００７　不锈钢冷轧钢板和钢带

ＧＢ／Ｔ４１７１—２０００　高耐候结构钢

ＧＢ／Ｔ４２３７—２００７　不锈钢热轧钢板和钢带

ＧＢ／Ｔ８１６３—１９９９　输送流体用无缝钢管（ｎｅｑＩＳＯ５５９：１９９１）

ＧＢ／Ｔ９７１１．１—１９９７　石油天然气工业　输送钢管交货技术条件　第１部分：Ａ级钢管（ｅｑｖＩＳＯ３１８３

１：１９９６）

ＧＢ／Ｔ１４９７６—２００２　流体输送用不锈钢无缝钢管

ＧＢ１６７４９—１９９７　压力容器波形膨胀节

ＧＢ５０２３５—１９９７　工业金属管道工程施工及验收规范

ＪＢ／Ｔ４７１１—２００３　压力容器油漆、包装和运输

ＪＢ／Ｔ４７３０．２—２００５　承压设备无损检测　第２部分：射线检测

ＪＢ／Ｔ４７３０．５—２００５　承压设备无损检测　第５部分：渗透检测

ＹＢ／Ｔ５３５４—２００６　耐蚀合金冷轧薄板

ＡＳＭＥＳＢ１６８—２００４　 镍铬铁合 金 （ＵＮＳ ＮＯ６６００，ＮＯ６６０１，ＮＯ６６０３，ＮＯ６６９０，ＮＯ６６９３，

ＮＯ６０２５，ＮＯ６０４５）和镍铬铁钼合金（ＵＮＳＮＯ６６１７）板材、薄板和钢带

ＡＳＭＥＳＢ４０９—２００４　镍铁铬合金板材、薄板和钢带

ＡＳＭＥＳＢ４２４—２００４　镍铁铬钼铜合金（ＵＮＳＮＯ８８２５和ＵＮＳＮＯ８２２１）板材、薄板和钢带

ＡＳＭＥＳＢ４４３—２００４　镍铬钼铌合金（ＵＮＳＮＯ６６２５）和镍铬钼硅合金（ＵＮＳＮＯ６２１９）板材、

薄板和钢带

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。
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