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前　　言

　　本标准等同采用国际电工委员会ＩＥＣ６０８２５４：２００６《激光产品安全———第４部分：激光防护屏》，

仅有编辑性修改。

本标准是对ＧＢ１８１５１—２０００的修订。

本标准与ＧＢ１８１５１—２０００相比，主要变化如下：

———由强制性标准改为推荐性标准；

———正文由３章增加到５章；

———附录由３个增加到６个；

———图示由９个增加到３２个；

———增加了２个表格；

———取消了ＩＥＣ前言；

———删除了１．３．１８，因为该条款已包含在ＧＢ７２４７．１中；

———纠正了一个错误：Ｃ．１ＦＥＬ和ＰＥＬ的区别：“最大值”应为“最小值”；

———修正了Ｄ．２中两处不适当措辞：

●　激光束垂直照射样品表面，“垂直”改为“近似垂直”；

●　样品受激光照射产生温度，“温度”改为“温升”。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ、附录Ｅ和附录Ｆ为资料性附录。

本标准由国家安全生产监督管理总局提出。

本标准由全国安全生产标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国计量科学研究院。

本标准主要起草人：吕正、马冲。

本标准于２０００年７月首次发布。
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引　　言

　　在低量值的辐照度或辐亮度照射下，为了屏蔽激光辐射而对防护屏的材料和厚度的选择主要取决

于所需的光学衰减量。然而，在高量值的辐照度或辐亮度照射下，还要考虑激光辐射对消蚀防护屏材料

的效果———典型的现象有熔融、氧化或烧蚀，此过程可导致激光辐射穿透原先不能透过的材料。

ＧＢ７２４７．１给出了激光防护屏的一般指导，包括人员通道、连锁装置和标签、大功率激光的保护罩等。

本标准仅涉及激光辐射的防护，而没有涉及材料加工期间二次辐射可能引起的危害。

根据本标准，激光防护屏同样能够防护眼睛免遭损伤，对这一功能的详细要求应参照其他相关标准。

在使用术语“辐照度”的地方，同样含有“辐射照射”的意思。
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激 光 防 护 屏

１　范围

本标准详细说明了永久和临时（例如维修时）用来围封激光加工机工作区域的激光防护屏以及专用

激光防护屏的要求。

本标准适用于包括目视透明屏及视窗、平板、激光帘和壁在内的一个防护屏的全部组件。对光路组

件、快门和不完全围封加工区的激光产品防护罩的要求包含在ＧＢ７２４７．１中。

本标准还指出了：

ａ）　如何评估和规范激光防护屏的防护性质；

ｂ）　如何选择激光防护屏。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ７２４７．１—２００１　激光产品的安全　第１部分：设备分类、要求和用户指南（ｉｄｔＩＥＣ６０８２５１：１９９３）

ＧＢ／Ｔ１５７０６．１—２００７　机械安全　基本概念与设计通则　第１部分：基本术语和方法（ｉｄｔＩＳＯ１２１００１：

２００３）

ＧＢ／Ｔ１５７０６．２—２００７　机械安全　基本概念与设计通则　第２部分：技术原则（ｉｄｔＩＳＯ１２１００２：２００３）

ＩＳＯ１１５５３１：２００５　机械安全———激光加工机械———安全性要求

３　术语和定义

ＧＢ７２４７．１—２００１确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

主动式防护屏的防护时间　犪犮狋犻狏犲犵狌犪狉犱狆狉狅狋犲犮狋犻狅狀狋犻犿犲

在主动式激光防护屏前表面一给定激光照射下，在其后表面达到超过１类ＡＥＬ激光辐射时，主动

式防护屏发出终止信号的最短时间。

３．２

主动式防护屏终止信号　犪犮狋犻狏犲犵狌犪狉犱狋犲狉犿犻狀犪狋犻狅狀狊犻犵狀犪犾

主动式防护屏在前表面受到过量激光照射时所发出的旨在自动终止激光辐射的信号。

３．３

主动式激光防护屏　犪犮狋犻狏犲犾犪狊犲狉犵狌犪狉犱

作为安全控制系统的一个部分的激光防护屏。当其前表面受到超过１类ＡＥＬ的激光辐射时，可产

生一个信号来终止激光辐射。

３．４

可预计照射限　犳狅狉犲狊犲犲犪犫犾犲犲狓狆狅狊狌狉犲犾犻犿犻狋；犉犈犔

在可预料的故障条件下估算的，在维修检查期内激光防护屏前表面所能受到的最大激光照射量。

３．５

前表面　犳狉狅狀狋狊狌狉犳犪犮犲

激光防护屏曝露于激光辐射的表面。
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