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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本标准起草单位:江苏沪宁钢机股份有限公司、武汉钢铁(集团)公司、上海沪东中华造船(集团)有

限公司、江苏钢建金属制品检测有限公司、上海月月潮钢管制造有限公司。
本标准主要起草人:高继领、朱田强、陈春林、李荣锋、施可扬、马强、殷月潮、李水明。
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引  言

随着冶金、船舶、航空、石油、海洋工程、压力容器和建筑钢结构等行业的飞速发展,国内大规格无缝

钢管、直缝焊钢管和其他有色金属管应用日益普遍,金属管直径愈来愈大(D>1m),管壁愈来愈厚

(T>40mm),通过压扁试验考核金属管工艺性能比较困难,尤其受到试验仪器和其他设备等方面的限

制。采用金属管横向弯曲试验方法,考核无缝管和焊接管的压扁工艺性能,为大直径厚壁管的设计应用

和工程检验提供了依据。
金属管横向弯曲试验可以代替压扁试验,金属管横向弯曲试样包括弧形试样和矩形试样,因而本标

准既是GB/T246的补充,又是GB/T232应用的扩展。
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金属材料 管 横向弯曲试验方法

1 范围

本标准规定了金属圆管横向弯曲试验的术语和定义、符号及说明、原理、试验设备、试样、样坯切取

及试样制备、试验要求及步骤、结果评定和试验报告。
本标准适用于外径不小于60mm的金属管(金属管包括无缝圆管和直缝焊圆管)横向弧形试样以

及外径不小于400mm的金属管横向矩形试样的弯曲试验。其他管可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T232 金属材料 弯曲试验方法

GB/T246 金属管压扁试验方法

GB/T2653 焊接接头弯曲试验方法

GB/T2975 钢及钢产品 力学性能试验取样位置及试样制备

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

金属管 metaltube
截面为圆环的金属材料管。

3.2
横向弧形试样 arcspecimenintransverse
沿金属管横向切取的一段圆弧经机加工保持原金属管的弧形试样。

3.3
横向矩形试样 rectangularspecimenintransverse
沿金属管横向切取的一段圆弧经机加工后制成的矩形试样。

3.4
正弯 facebend
对于横向弧形试样,无缝圆管外表面受拉或直缝焊圆管焊缝外表面受拉的弯曲。
对横向矩形试样,靠近无缝圆管外表面受拉或靠近直缝焊圆管焊缝外表面受拉的弯曲。

3.5
反弯 rootbend
对横向弧形试样,无缝圆管内表面受拉或直缝焊圆管焊缝内表面受拉的弯曲。
对横向矩形试样,靠近无缝圆管内表面受拉或靠近直缝焊圆管焊缝内表面受拉的弯曲。

3.6
侧弯 sidebend
横向矩形试样受拉面为直缝焊圆管焊缝横截面的弯曲。
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