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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国风力机械标准化技术委员会(SAC/TC50)归口。
本标准起草单位:国电联合动力技术有限公司、舟山市正源标准件有限公司、东方电气风电有限公

司、浙江运达风电股份有限公司、南车株洲电力机车研究所有限公司风电事业部、新疆金风科技股份有

限公司、中船重工(重庆)海装风电设备有限公司、中国设备管理协会 无泄漏无松动螺栓施工技术中心、
上海申光高强度螺栓有限公司、北京天山新材料技术有限公司、龙源(北京)风电工程技术有限公司、北
京科瑞思创测控科技有限公司、凯特克贸易(上海)有限公司。

本标准主要起草人:罗昕、冯健、林仲岳、代海涛、董礼、周胜兵、毛忠兴、余匡宏、李秀珍、张才盛、
蒲小刚、宓正源、祝其高、陈亚菊、曹建忠、张立鸿、吴江南。
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风力发电机组
高强螺纹连接副安装技术要求

1 范围

本标准规定了风力发电机组(以下简称“机组”)高强螺纹连接副安装的一般要求、技术性能、安装工

艺要求、检验要求和维护要求。
本标准适用于风轮扫风面积大于200m2 的机组高强螺纹连接副的安装和维护。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T97.1 平垫圈 A级

GB/T3098.1 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱

GB/T3098.2 紧固件机械性能 螺母

GB/T3103.1 紧固件公差 螺栓、螺钉、螺柱和螺母

GB/T5267.1 紧固件 电镀层

GB/T5267.2 紧固件 非电解锌片涂层

GB/T5267.3 紧固件 热浸镀锌层

GB/T5277 紧固件 螺栓和螺钉通孔

GB/T5779.1 紧固件表面缺陷 螺栓、螺钉和螺柱 一般要求

GB/T5779.2 紧固件表面缺陷 螺母

GB/T5779.3 紧固件表面缺陷 螺栓、螺钉和螺柱 特殊要求

GB/T5782 六角头螺栓

GB/T5783 六角头螺栓 全螺纹

GB/T16823.2—1997 螺纹紧固件紧固通则

GB/T18684 锌铬涂层 技术条件

3 一般要求

3.1 参与安装的高强螺纹连接件应为入厂检验合格产品。

3.2 具有扭矩调节和量值显示功能的旋具应有计量合格证书。

3.3 安装使用的紧固工具如力矩扳手、电动力矩扳手、液压力矩扳手、液压拉伸器等应为计量合格产

品,并在计量周期内,其最大精度误差应符合说明书的要求。

3.4 高强螺纹连接副的安装环境温度一般推荐为-10℃ ~+40℃。超限温度下施工,应在安装前进

行工艺试验或评定,并应在此基础上制定相应的施工工艺或方案,其详细要求应按技术文件规定执行。

3.5 安装人员应接受过专门培训,并持有操作证书。

3.6 安装人员应熟练掌握机组机械和电工装配工艺规程,熟练掌握各种螺纹紧固设备的性能、使用方

法和校对方法。
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