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氮 化 锰 硅

1 范围

本标准规定了氮化锰硅的牌号表示方法、技术要求、试验方法、检验规则及包装、储运、标志和质量

证明书。

本标准适用于炼钢作增氮剂用的氮化锰硅。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3650 铁合金验收、包装、储运、标志和质量证明书的一般规定

GB/T4010 铁合金化学分析用试样的采取和制备

GB/T13247 铁合金产品粒度的取样和检测方法

YB/T4239—2010 氮化硅铁

3 牌号表示方法

FeMn 

表示含铁、锰元素的铁合金产品

SiN-

表示主元素

X 

表示不同牌号

示例:FeMnSiN-A 表示氮化锰硅的A牌号。

4 技术要求

4.1 化学成分

氮化锰硅的化学成分应符合表1的规定。需方如有特殊要求,由供需双方另行商定。

4.2 粒度

氮化锰硅的粒度应符合表2的规定。

4.3 外观

氮化锰硅表面洁净,不应有明显的外来夹杂物。
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