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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２４３４８《纺织机械与附件　筘》分为５个部分：

———第１部分：胶粘线扎筘的尺寸和标记；

———第２部分：平板梁金属丝扎筘的尺寸和标记；

———第３部分：双弹性梁金属丝扎筘的尺寸和标记；

———第４部分：树脂固化金属丝扎筘的尺寸和标记；

———第５部分：槽形梁的尺寸和标记。

本部分为ＧＢ／Ｔ２４３４８的第５部分。

本部分修改采用ＩＳＯ３６６５：２００６《纺织机械与附件　筘　第５部分：槽形梁的尺寸和标记》（英

文版）。　

本部分根据ＩＳＯ３６６５：２００６重新起草，与ＩＳＯ３６６５：２００６的技术性差异为：

———删除图１中槽形梁倒角０．５×４５°的要求；

———表１中槽形梁高犺＝１０ｍｍ栏中增加犺＝１２ｍｍ和１６ｍｍ，犺＝２０ｍｍ栏中增加犺＝２３ｍｍ。

上述技术性差异的原因是：实际制造０．５×４５°槽形梁倒角，其模具易损坏，而且不适用于倒角为圆

角的不锈钢槽形梁，因此以不规定倒角更合理。而槽形梁高规格实际应用较多，因此在本标准中予以

补充。

为便于使用，本部分对ＩＳＯ３６６５：２００６作了下列编辑性修改：

ａ）　“ＩＳＯ３６６”一词改为“ＧＢ／Ｔ２４３４８”；

ｂ）　删除ＩＳＯ３６６５：２００６的前言；

ｃ）　删除“１　范围”中的第２段；

ｄ）　第２章标题“参考标准”改为“规范性引用文件”，并采用ＧＢ／Ｔ１．１—２０００中规定的引导语；

ｅ）　图１的图注中尺寸代号与对应尺寸名称之间的空格改为破折号“———”，在名称后增加标点；

ｆ）　用小数点符号“．”代替作为小数点符号的“，”；

ｇ）　删除４ｅ）后括号的文字说明。

本部分由中国纺织工业协会提出。

本部分由全国纺织机械与附件标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：常州钢筘有限公司、绍兴市水富纺织器材有限公司、绍兴县鼎丰纺织器材有限公

司、陕西纺织器材研究所。

本部分主要起草人：赵玉生、秋黎凤、施越浩、倪克岗、诸水夫、丁国胜、余定泉、淡培霞。
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纺织机械与附件　筘

第５部分：槽形梁的尺寸和标记

１　范围

ＧＢ／Ｔ２４３４８的本部分规定了织机用筘的槽形梁的尺寸和标记。

本部分适用于喷气织机、喷水织机、剑杆织机、片梭织机用筘的槽形梁。

２　尺寸

槽形梁的尺寸见图１和表１。

　　基本尺寸：

犫———凹槽宽；

犺———槽形梁高；

狊———槽形梁厚。

图１　槽形梁的尺寸

表１　槽形梁的尺寸 单位为毫米
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