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前  言

  GB/T34874《产品几何技术规范(GPS) X射线三维尺寸测量机》分为6部分:
———第1部分:词汇;
———第2部分:通用技术要求及应用;
———第3部分:验收检测和复检检测;
———第4部分:测量不确定度评定;
———第5部分:特征元素的提取和拟合;
———第6部分:工件的检测方法。
本部分为GB/T34874的第3部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分由全国产品几何技术规范标准化技术委员会(SAC/TC240)提出并归口。
本部分起草单位:广东省计量科学研究院、中国计量科学研究院、中机生产力促进中心、天津大学、

中航动力股份有限公司、卡尔蔡司(上海)管理有限公司、中国计量大学。
本部分主要起草人:施玉书、张欣宇、宋小平、张勇、明翠新、高思田、胡晓东、宋旭、李伟、黄振宇、

王义旭、皮磊、张丽、韩定中、王道档、李海斌、朱悦。
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产品几何技术规范(GPS)
X射线三维尺寸测量机

第3部分:验收检测和复检检测

1 范围

GB/T34874的本部分规定了基于X射线计算机断层成像(CT)原理的三维尺寸测量机验收检测

和复检检测方法。
本部分规定的验收检测和复检检测方法适用于具备三维几何尺寸测量功能的工业CT测量机(以

下简称CT测量机),不包含对CT测量机各单独部件如X射线源、CT探测器的检测,也不适用于材料

分析和医学领域所用的CT测量设备。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T16857.1 产品几何技术规范(GPS) 坐标测量机的验收检测和复检检测 第1部分:词汇

GB/T16857.2—2006 产品几何技术规范(GPS) 坐标测量机的验收检测和复检检测 第2部

分:用于测量尺寸的坐标测量机

GB/T18779.1—2002 产品几何技术规范(GPS) 工件与测量设备的测量检验 第1部分:按规

范检验合格或不合格的判定规则

JJF1001—2011 通用计量术语及定义

JJF1059.1—2012 测量不确定评定与表示

ISO/TS23165:2006 产品几何技术规范(GPS) 坐标测量机的检测不确定度评估指南[Geomet-
ricalproductspecifications(GPS)—Guidelinesfortheevaluationofcoordinatemeasuringmachine
(CMM)testuncertainty]

3 术语和定义

GB/T16857.1、GB/T18779.1、JJF1001和ISO/TS23165界定的以及下列术语和定义适用于本

文件。

3.1
探测形状误差 probingformerror
PF

取分布于标准球上的25个代表点,采用最小二乘法进行处理,得到的高斯拟合球半径变化范围。
注:本部分规定数据处理方法均采用最小二乘法(高斯法)。

3.2
探测尺寸误差 probingsizeerror
PS
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