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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由全国无损检测标准化技术委员会(SAC/TC56)提出和归口。
本标准起草单位:国核电站运行服务技术有限公司、东方电气(广州)重型机器有限公司、上海电气

核电设备有限公司、哈电集团(秦皇岛)重型装备有限公司。
本标准主要起草人:汪明辉、车天泽、汪军、汤国祥、邓黎、邓道勇、季龙华、张建磊。
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无损检测 平面型伤高度超声定量导则

1 范围

本标准规定了用于测定铁素体和奥氏体工件开口平面型伤高度尺寸的超声检测技术及其原理。本

标准推荐采用传播时间 (TOF)或传播时差 (△TOF)进行伤高度超声定量。
本标准所述的各项平面型伤高度定量技术均有其最佳适用范围,详见附录A。
本标准推荐按照附录B中的评价流程进行平面型伤高度定量。
本标准不适用于采用信号幅度法对伤尺寸进行定量,不涉及平面型伤的长度定量方法,不提供平面

型伤的验收标准。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测

GB/T20737 无损检测 通用术语和定义

3 术语和定义

GB/T12604.1和GB/T20737界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
双模法 bi-modalmethod
一种利用工件中同时存在的纵波和横波进行伤高度定量的超声检测方法。

3.2 
端角反射 cornerreflection
超声声束倾斜传播到由伤和被检工件表面形成的呈90°的交界面,由于声波与界面相互作用而发

生的超声能量反射。

3.3 
双峰 doublet
同时成对出现在屏幕上,且随着探头靠近和远离伤移动时同步游动的两个信号。
注:采用端点衍射法进行伤高度定量时,伤上端点信号和下端点信号(或者端角反射信号)即为双峰出现。

3.4 
远表面 far-surface
检测时,被检工件上与探头接触面相对的另一个表面。
注:例如从外表面检测管材时,管材内表面即为远表面。

3.5 
近表面 near-surface
检测时,被检工件上与探头接触的表面。
注:例如从外表面检测管材时,管材外表面即为近表面。
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