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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３６０９《职业眼面部防护　焊接防护》分为两个部分：

———第１部分：焊接防护具；

———第２部分：自动变光焊接滤光镜。

本部分主要依据了ＩＳＯ／ＣＤ４００７：２００８《个体防护装备—眼面部防护—名词术语》、ＥＮ１６６《个人眼

保护—总体规范和使用方法》和ＥＮ３７９《个人眼保护—自动变光焊接滤光镜》。

本部分的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ和附录Ｃ为资料性附录。

本部分由国家安全生产监督管理总局提出。

本部分由全国个体防护装备标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１１２）归口。

本部分起草单位：北京极光安防护科技有限公司、上海市安全生产科学研究所、北京市劳动保护科

学研究所和河北冀雅电子有限公司。

本部分主要起草人：邵宝仁、杨文芬、杨晓红、胡红军、唐一鸣、陈倬为、于晓路、战伟、孙晓涤、

蔡绪忠、富强、寇峰、孙彦水、王晓燕。

Ⅰ
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职业眼面部防护　焊接防护

第２部分：自动变光焊接滤光镜

１　范围

ＧＢ／Ｔ３６０９的本部分规定了自动变光焊接滤光镜的结构、光学性能、非光学性能、测试方法、检验

规则、包装、标识、储运。

本部分适用于安装在焊接工防护面罩上的自动变光焊接滤光镜，可预防有害强光、紫外辐射和红外

辐射对眼部的伤害。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ３６０９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１１８５—２００６　光学零件表面疵病

ＧＢ／Ｔ３６０９．１　职业眼面部防护　焊接防护　第１部分：焊接防护具

ＧＢ１０８１０．１—２００５　眼镜镜片　第１部分：单光和多焦点镜片

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ３６０９．１和ＧＢ１０８１０．１—２００５确立的以及下列术语和定义适用于本部分。

３．１

　　焊接工防护面罩　狑犲犾犱犲狉’狊犳犪犮犲狊犺犻犲犾犱

配有合适自动变光焊接滤光镜的面罩，在焊接作业时用以保护眼睛和面部。

３．２

　　自动变光焊接滤光镜　犪狌狋狅犿犪狋犻犮狑犲犾犱犻狀犵犳犻犾狋犲狉

当焊接瞬间产生电弧时，可以自动将遮光标号从较低值（明态遮光号）转换成较高值（暗态遮光号）

的防护滤光镜。

３．２．１

　　手动设定等级的自动变光焊接滤光镜　犪狌狋狅犿犪狋犻犮狑犲犾犱犻狀犵犳犻犾狋犲狉狊狑犻狋犺犿犪狀狌犪犾狊犮犪犾犲狀狌犿犫犲狉狊犲狋狋犻狀犵

在焊接起弧瞬间，可以将等级从较低值（明态等级）自动转换到一个预先设定的较高值（暗态等级）

的防护滤光镜。

３．２．２

自动设定等级的自动变光焊接滤光镜　犪狌狋狅犿犪狋犻犮狑犲犾犱犻狀犵犳犻犾狋犲狉狊狑犻狋犺犪狌狋狅犿犪狋犻犮狊犮犪犾犲狀狌犿犫犲狉狊犲狋

狋犻狀犵

带有自动转换功能、能根据焊接起弧瞬间产生的弧光辐照度的强弱，自动调整暗态遮光号等级的自

动变光焊接滤光镜。

３．３

　　遮光号　狊犺犪犱犲狀狌犿犫犲狉

自动变光焊接滤光镜暗度的编号，由式（１）表示：

１
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