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前  言

本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准用重新起草法修改采用ISO10407-2:2008《石油天然气工业 旋转钻井设备 第2部分:在

用钻柱构件的检验和分级》(英文版)。
本标准与ISO10407-2:2008的结构相比,增加了第11章、附录H、附录I和附录J。
本标准与ISO10407-2:2008的主要技术差异如下:
———增加了对耐磨带裂纹的描述及检测要求(见10.59);
———增加了钻杆材料分级的标识方法(见8.5);
———增加了钻杆材料的试验和材料质量分级(见第11章);
———增加了部分国内钻具制造商的代号(见表B.17);
———增加了规范性附录“钻杆材料质量的分级”(见附录H);
———增加了资料性附录“钻杆材料低倍组织酸蚀试验方法”(见附录I);
———增加了规范性附录“钻柱构件的检测周期”(见附录J)。
本标准还进行了下列编辑性修改:
———用小数点“.”代替ISO10427-2:2008原文中作为小数点的逗号“,”;
———用“本标准”代替“本国际标准”;
———标准的名称改为《石油天然气工业 在用钻柱构件的检验和分级》。
本标准由全国石油天然气标准化技术委员会(SAC/TC355)归口。
本标准起草单位:中国石油集团石油管工程技术研究院、川庆钻探长庆钻井总公司、塔里木油田分

公司。
本标准主要起草人:王新虎、李方坡、巨西民、方伟、刘永刚、卢强、宋顺平。
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石油天然气工业
在用钻柱构件的检验和分级

1 范围

本标准规定了在用钻柱构件每种检测等级的检测要求和检测程序。本标准涉及的钻柱构件包括钻

杆管体、钻杆接头、旋转台肩连接、钻铤、加重钻杆和钻柱两端的构件。本标准规定了检测中常用的方法

与技术。
本标准提供的方法旨在指导检测和试验,不限制机构或个人采用其他技术进行检测。
本标准规定了检测人员资格鉴定,描述了检测方法和各种检测方法的设备校准和校验程序。本标

准还包括缺欠的评价和已检测钻柱构件的标识要求。
本标准在附录A中提供了制造商对其专用工具检测的最低要求。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO10424-1 石油天然气工业 旋转钻井设备 第1部分:旋转钻柱构件(Petroleumandnatural
gasindustries—Rotarydrillingequipment—Part1:Rotarydrillstemelements)

ISO11961 石油天然气工业 钢制钻杆(Petroleumandnaturalgasindustries—Steeldrillpipe)

APIRP7A1 旋转台肩连接用螺纹脂的检验(Testingofthreadcompoundforrotaryshouldered
connections)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
检验机构 agency
签署检验合同并按规定方法和标准检测在用钻柱构件的机构。

3.2
A-扫描 A-scan
超声波探伤仪示波屏用横轴表示超声波传播距离或时间,用纵轴表示反射波幅度的一种显示方法。

3.3
弯曲强度比 bending-strengthratio
BSR
内外螺纹最后啮合位置截面模量的比值。

3.4
倒角直径 beveldiameter
旋转台肩接触面的外径。
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