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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国自动化系统与集成标准化技术委员会(SAC/TC159)归口。
本文件起草单位:清华大学、北京机械工业自动化研究所有限公司、香港大学、北京航空航天大学、

北京电子工程总体研究所、北京理工大学、重庆大学、联想(北京)有限公司、东风汽车集团股份有限公

司、华中科技大学、中国科学院自动化研究所、浙江大学、航天科工仿真技术有限责任公司、北京工业大

数据创新中心有限公司、中国电子技术标准化研究院、苏州海通机器人系统有限公司、北京极智嘉科技

股份有限公司、浙江国自机器人技术股份有限公司。
本文件主要起草人:申作军、王海丹、邓天虎、任磊、李霏、张金会、李帅、李孝斌、于辰涛、王子涛、
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自动化系统与集成
智能生产线虚拟重构技术要求

1 范围

本文件规定了智能生产线虚拟重构技术的总体架构、流程定义、物理层要求、虚拟控制层(数据模

块、仿真模块、监控模块)技术要求及重构功能层技术要求。
本文件适用于智能生产线及其相关系统的规划、设计、实施和应用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T37973—2019 信息安全技术 大数据安全管理指南

GB/T39334.2—2020 机械产品制造过程数字化仿真 第2部分:生产线规划和布局仿真要求

GB/T42447—2023 信息安全技术 电信领域数据安全指南

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
生产线 productionline
专用于生产特定数量产品或产品系列的设备集合。
[来源:GB/T20720.1—2019,3.1.33]

3.2 
智能生产线 smartproductionline
将仪表及自动化技术、信息技术、仿真技术、监测技术、优化技术应用在设备、产品、资源及配套

中,用数据、仿真模型和算法对生产线进行计划、实行、管理、监控与优化的实施单元。

3.3 
虚拟生产线 virtualproductionline
实体生产线在虚拟空间的映射,可准确反映实体生产线的事件。

3.4 
生产线重构 productionlinereconfiguration
将生产线的制造资源进行重新组合,重新确定流程、布局、排产、物流,优化生产等的过程。

3.5 
虚拟重构 virtualreconfiguration
利用智能生产线提供的数据,对生产线设备、工艺、产品、活动、状态等进行仿真,并对生产线流程、

布局、排产、物流等进行实时优化。
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